MAN3JIK

~ TLUMICIVLOZKY
CTYRHRANNE A KRUHOVE

FFDM




MANDIIK

Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni tlumicich viozek (dale jen viozek) FFDM.
Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz a provoz.
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1.1. Tlumici vlozky (dale jen vlozky) se pouZivaji k zamezeni pfenosu dynamickych sil vyvolanych
chvénim ventilatord, jednotek, pfipadné jinych zafizeni na pfipojené vzduchotechnické potrubi a
jejich zpétnému prenosu sil zplsobenych chvénim, dilataci nebo hmotnosti.

1.2. Vlozky vyhovuji pracovnim podminkam vzduchovodu sk. I. a teploté -10°C az 80°C.

1.3. VlozZKy jsou uréeny pro potrubi s maximalnim pfetlakem do 1500 Pa.

1.4. Tfida tésnosti pres téleso tlumici viozky je ATC 2.

1.5. Vlozky jsou ureny pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim s klasifikaci klimatickych

podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych zdroju nez z
desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2.

1.6. Vlozky jsou uréeny pro vzdusiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.
1.7. VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.
2.1. Sestava vlozky je tvofena dvojici pfirub z pozinkovaného nebo nerezového (AISI 304) plechu

spojenych pruznymi manzetami ze specialniho mékéeného polyesteru / PVC. Vlozky se dodavaji
ve 4 zakladnich verzich s teplotni odolnosti do 80°C a 200°C, dale provedeni do 80°C s certifikaci
pro pozarni klapky a do 80°C s certifikaci ATEX. Volit je mozné také ze dvou délek tlumicich
vloZek 105mm a 155mm.

2.2, PFiruby CtyFhrannych vloZek maji Siftku 30 nebo 20 mm a jsou v rozich opatfeny otvory.

2.3. Kruhové vlozky maji pfipojovaci rozméry pfirub dle EN 12 0505. Lze dodat i provedeni bez pfirub
na Spiro.

3.1. Tlumici vlozky jsou ur€eny pro instalaci do vzduchotechnického potrubi. Provozni poloha je
libovolna.

3.2 Ve smontovaném stavu s ostatnimi dily vzduchotechnického zafizeni nesmi byt pruzné vlozky
napnuty.

Obr. 1 Upevnéni FFDM Spiro pomoci sponek
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3 Navazujici potrubi
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Obr. 2 Vlozka - ¢tyrhranna Obr. 3 Vlozka - ¢tyfhranna
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Obr. 4 Rohovnik pfiruba 30mm Obr. 5 Rohovnik pfiruba 20mm
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Tab. 1 Ctyrhranné viozky 105mm

Hmotnost [kg] AxB Hmotnost [kg]
X

Pozink | Nerez V2A [mm] Pozink | Nerez V2A
20mm 30mm 20mm 30mm

0,56 0,71 1000 x 900 4,18 5,21
0,64 0,80 x 1000 4,40 5,49
0,72 0,90 1100 x 630 3,81 4,75
0,81 1,01 x 710 3,99 4,97
0,89 1,12 x 800 4,18 5,21
0,91 1,14 x 900 4,40 5,49
1,00 1,25 x 1000 4,62 5,76
1,11 1,39 x 1100 4,84 6,03
1,06 1,32 x 710 4,32 5,38
1,15 1,43 x 800 4,51 5,62
1,25 1,57 x 900 4,73 5,89
1,40 1,74 x 1000 4,95 6,17
1,33 1,66 x 1100 5,17 6,44
1,44 1,80 x 1250 5,50 6,85
1,58 1,98 x 630 4,47 5,57
1,77 2,21 x 710 4,64 5,79
1,66 2,07 x 800 4,84 6,03
1,80 2,25 x 900 5,06 6,30
1,99 2,48 x 1000 5,28 6,58
2,21 2,75 x 1100 5,50 6,85
2,09 2,60 x 1250 5,83 7,26
2,28 2,84 x 1400 6,16 7,67
2,49 3,11 x 800 5,28 6,58
2,78 3,46 x 900 5,50 6,85
2,45 3,05 x 1000 5,72 7,12
2,67 3,33 x 1100 5,94 7,40
2,96 3,68 x 1250 6,27 7,81
3,13 3,90 x 1400 6,60 8,22
2,65 3,30 x 900 5,94 7,40
2,87 3,57 x 1000 6,16 7,67
3,15 3,93 x 1100 6,38 7,94
3,33 4,15 x 1250 6,71 8,35
3,53 4,39 x 1400 7,04 8,76
3,09 3,85 x 1600 7,47 9,31
3,37 4,20 x 1800 7,91 9,85
3,55 4,42 x 1000 6,60 8,22
3,75 4,67 x 1100 6,82 8,49
3,96 4,94 x 1250 7,15 8,90
3,31 4,12 x 1400 7,47 9,31
3,59 4,47 x 1600 7,91 9,85
3,77 4,69 x 1800 8,35 10,40
3,96 4,94 x 2000 8,79 10,95

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

Vlozky ¢tyrhranné jsou dodavany dle pozadavku ve vSech mezirozmérech uvedené zakladni rady
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Tab. 2 Ctyrhranné viozky 155mm

Hmotnost [kg] AxB Hmotnost [kg]
X

Pozink | Nerez V2A [mm] Pozink | Nerez V2A
20mm 30mm 20mm 30mm

0,60 0,75 1000 x 900 4,48 5,50
0,69 0,85 x 1000 4,71 5,79
0,77 0,95 1100 x 630 4,08 5,01
0,86 1,06 x 710 4,26 5,24
0,96 1,18 x 800 4,48 5,50
0,98 1,21 x 900 4,71 5,79
1,07 1,32 x 1000 4,94 6,08
1,19 1,47 x 1100 5,18 6,37
1,13 1,40 x 710 4,62 5,68
1,23 1,51 x 800 4,83 5,94
1,34 1,65 x 900 5,06 6,22
1,50 1,84 x 1000 5,30 6,51
1,42 1,76 x 1100 5,53 6,80
1,54 1,90 x 1250 5,88 7,23
1,69 2,09 x 630 4,78 5,88
1,89 2,33 x 710 4,97 6,11
1,78 2,19 x 800 5,18 6,37
1,93 2,38 x 900 5,41 6,66
2,13 2,62 x 1000 5,65 6,95
2,36 2,91 x 1100 5,88 7,23
2,23 2,75 x 1250 6,24 7,67
2,43 3,00 x 1400 6,59 8,10
2,67 3,28 x 800 5,65 6,95
2,97 3,66 x 900 5,88 7,23
2,62 3,23 x 1000 6,12 7,52
2,86 3,51 x 1100 6,35 7,81
3,16 3,89 x 1250 6,70 8,24
3,35 4,12 x 1400 7,06 8,67
2,83 3,49 x 900 6,35 7,81
3,07 3,77 x 1000 6,59 8,10
3,37 4,15 x 1100 6,82 8,39
3,56 4,38 x 1250 7,17 8,82
3,77 4,64 x 1400 7,53 9,25
3,30 4,06 x 1600 8,00 9,83
3,61 4,44 x 1800 8,46 10,40
3,79 4,67 x 1000 7,06 8,67
4,01 4,93 x 1100 7,29 8,96
4,24 5,22 x 1250 7,64 9,40
3,54 4,35 x 1400 8,00 9,83
3,84 4,73 x 1600 8,46 10,40
4,03 4,96 x 1800 8,93 10,98
4,24 5,22 x 2000 9,40 11,56
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Vlozky ¢tyrhranné jsou dodavany dle pozadavku ve vSech mezirozmérech uvedené zakladni rady
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Obr. 6 Vlozka - kruhova s pfirubou Obr. 7 Vlozka - kruhova s pfirubou

105/155

Obr. 8 Vlozka - kruhova Spiro Obr. 9 Vlozka - kruhova Spiro
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Tab. 3 Kruhové vlozky

Vlozka 105 Vlozka 155

Rozmér
od

Pfiruba [kg] Pfiruba [kg]
Pozink Nerez V2A Pozink Nerez V2A
0,4 0,41 0,42 0,43
0,48 0,49 0,5 0,51
0,56 0,58 0,59 0,61
0,86 0,88 0,89 0,91
0,97 0,99 1 1,02
1,06 1,08 1,1 1,12
1,18 1,2 1,22 1,24
1,29 1,32 1,34 1,37
1,43 1,47 1,48 1,52
1,59 1,63 1,65 1,69
1,78 1,82 1,84 1,89
2,66 2,76 2,73 2,84
2,97 3,04 3,06 3,13
3,27 3,34 3,38 3,44
3,64 3,72 3,75 3,83
4,6 4,7 4,72 4,82
5,14 5,26 5,27 5,39
6,42 6,57 6,57 6,72
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5.1.  Ctyrhranné viozky
FFDM 400 x 200 80°C /105 Q30 - ZN

L ZN - Pozink
L A2 - Nerez (AISI 304)

Q30 - Sitka pfiruby [mm]

Q20 - Sitka pfiruby [mm]

105 - délka tlumici vlioZky [mm]

155 - délka tlumici vlioZky [mm]

80°C - do 80°C

200°C - do 200°C

80°C-PK - do 80°C pro pozarni klapky
80°C-EX - do 80°C v provedeni ATEX

Rozmér
5.2.  Kruhové vioZzky
FFDM 200 80°C/ 105 RS -ZN
ZN - Pozink *
A2 - Nerez (AISI 304) *
RS - spiro
RF - pfiruba

105 - délka tlumici vlioZzky [mm]

155 - délka tlumici vliozky [mm]

80°C - do 80°C

200°C - do 200°C

80°C-PK - do 80°C pro pozarni klapky
80°C-EX - do 80°C v provedeni ATEX

Rozmér

* U provedeni Spiro se material nefesi, stahovaci sponky jsou z nerezu (AISI 304).
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6.1. Vlozky se dodavaji nebalené. Pro pfepravu a skladovani jsou pfiruby tlumici viozky rozepfeny
kartonovym papirem, ktery se pfi montazi odstrani. Pfepravuji se volné loZzené krytymi dopravni-
mi prostfedky. PFfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt skfiné chranény proti
mechanickému poskozeni a povétrnostnim vliviim.

6.2. Nebude-li v objednavce uréen zplsob prejimky, bude za pFejimku povazovano predani mfizek
dopravci.

6.3. Vlozky musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plyn( a prachu.

6.4. PFi poskozeni tlumicich viozek dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro

moznost pozdéjsi reklamace.

71. Vyrobce poskytuje na tlumici viozky zaruku 24 mésicu od data expedice.

7.2. Zaruka zanika pfi pouziti vlozek pro jiné ucely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti tato
norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.

MANDIK, a.s.

DobfiSska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na
www.mandik.cz



