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Tyto technické podminky stanovuji provedeni a rozmérové fady systému pro odvod spalin a prisdvani vzduchu pro spalovani
(dale jen systém). Plati pro vyrobu, navrhovani, objednévéni a dodéavky.
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. UDAJE PRO OBJEDNAVKU
1. Objednavkovy k

iC

" ar [ owsoxiooo | Temoazos

S— 1 technické podminky
et e e 1 rozmér (primér x délka)
e | oznaéeni dilu
e yp prokes

N - nerezovy systém
A - hlinikovy systém
P - systém ptisavani vzduchu pro spalovani

Priklad ojednavky:
AO1-DN 80 x 1000 TPM 047/05
Trouba s hrdlem DN 80 x 1000, material hlinik, dle TPM 047/05.
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1. VSEOBECNE

2. Popis

2.1.  Systémy odvodu spalin v provedeni nerez nebo hlinik a systémy pfisavani vzduchu pro spalovani jsou urc¢eny pro
plynové infrazéfice Helios a plynové jednotky Monzun.

2.2. Prvky hlinikového systému pro odvod spalin jsou uréeny pouze pro odvod spalin v provozu s vylou¢enim tvorby kon-
denzétu dle CSN 73 4201 odst. 5 a pro spottebice, u kterych teplota spalin ve vystupnim hrdle neptekro¢i 300 °C.

2.3. V8echny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.

3. Provedeni

3.1.  Prvky systému odvodu spalin se dodévaji v provedeni nerez nebo hlinik a v rozmérové fadé DN 80, DN 100, DN 125,
DN 130 a DN 150. Systémy pro odvod spalin jsou certifikovany a maji vydany prohlaseni o shodé.

4. Rozmery

4.1.  Prehled komponent

4.2. Prvky nerezového systému pro odvod spalin (pfisavani vzduchu pro spalovani)

Tab. 4.1.1. Dily nerezového systému

Cislo oddilu  Nazev dilu Zobrazeni RozmérD x L
DN 80 x 250
DN 80 x 500
DN 80 x 1000
DN 100 x 250
L DN 100 x 500
Ls=L-60 _ 60 DN 100 x 1000
NO1 Trouba s hrdlem 7[{ DN 100 x 2000
O / [ DN 130 x 250
DN 130 x 500

DN 130 x 1000

DN 130 x 2000

DN 150 x 500

DN 150 x 1000

— DN 80
/ DN 100
o S
NO3 Koleno 90° s hrdlem [ X
A DN 130
DN 150
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Cislo oddilu  Nazev dilu Zobrazeni RozmérD x L

C
60

DN 80

/ DN 100
NO4 Koleno 90° bez hrdla \

B DN 130

DN 150

o DN 80

A DN 100

NO5 Koleno 45° s hrdlem \
DN 130

AD DN 150

DN 80 x 500

DN 80 x 1000
L+175
L

T DN 100 x 1000
IS g

DN 100 x 500

NO6 Ohebna hadice nerez s koncovkami
-TFaFT o

[[ DN 130 x 500

Ls=L+11H 60‘ DN 130 x 1000

DN 150 x 750

DN 150 x 1000

DN80

350

Rozbocka s kondenza¢ni nddobou
45°

NO7 DN 100

DN 130

DN 80

DN 100

350

| 165
o |

Rozbocka s kondenzacni nadobou
90°

NO8

DN 130

. DN 150

DN 80
750 100

\ ] \ DN 100

NO09 Koncovka fasadni prodlouzena Q[ ﬁ DN 130

DN 150

Systém odvodu spalin a pfisavani spalovaciho vzduchu



Cislo oddilu

Nazev dilu

Zobrazeni

RozmérD x L

N10

Hlavice stfesni izolovana

DN 80

DN 100

DN 130

DN 150

N11

Koaxidlni komin horizontélni tésny

DN 80

DN 100

DN 130

DN 150

N12

Koaxialni komin vertikalni tésny

60

Ls=1840

DN 80

DN 100

DN 130

DN 150

N13

Spona spalinovodu

DN 80

DN 100

DN 130

DN 150

N14

Tésnéni spalinovod(l

DN 80

DN 100

DN 130

DN 150

N15

Prechod samec-samice

DN 80 /DN 100
DN 100/DN 130

DN 130/DN 150

N16

Prechod samice-samec =

DN 80 /DN 100
DN 100/ DN 125
DN 100/DN 130

DN 130/DN 150

N17

175

Koncovka stresni

60

DN 80

DN 100

DN 130

DN 150

N18

Spojka SE
(samice-samice)

DN 80

DN 100

DN 130

MANDIK’
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C1
DN 100
N19 Koleno 90° s reviznim otvorem TR N
DN 130
DN 80 x 500
N20 Trouba s hrdlem a reviznim otvorem [ DN 100 x 250
Al Bt e O
=]
5 DN 130 x 250
150
DN 80
60, .60
N21 Spojka S - samec-samec T

Poznamka: Rozmér L, = stavebni délka dilu

Tab. 4.1.2. Rozméry dilt nerezového systému
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4.1.2. Prvky hlinikového systému pro odvod spalin (pfisavéni vzduchu pro spalovani)

Tab. 4.1.2. Dily hlinikového systému

Cislo oddilu  Nazev dilu Zobrazeni RozmérD x L

DN 80 x 250

DN 80 x 500

DN 80 x 1000

DN 100 x 250

ol %0 0 DN 100 x 500

DN 100 x 1000
1 g

AO1 Trouba s hrdlem [
[m)

// DN 100 x 2000

I —

DN 125 x 250

DN 125 x 500

DN 125 x 1000

DN 125 x 2000

L DN 80 x 500
501 Ls:L*WOOﬁ5O DN 80 % 1000
A02 Trouba bez hrdla % )1
o i DN 100 x 500
DN 100 x 1000
]
*21* ‘ DN 80
A03 Koleno s hrdlem 90° [ N DN 100
[
DN 125
%Bgo\ DN 80
A05 Koleno s hrdlem 45° ﬁ DN 100
]
——— DN 125
L DN80
: ning AN ;
AO7 Roozbocka s kondenzacni naddobou N \4/0 DN 100
45 \/
5 DN 125
D
| DN 80
Rozbocka s kondenzaéni nadobou 3 I DN 100
A08 . L]
90
¥ DN 125
190
750 65
L } DN 80
A09 Fasadni koncovka prodlouzena o m /7[/% walmin
00 DN 100

MANDIK’
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Cislo oddilu  Nazev dilu Zobrazeni RozmérD x L
70‘ - 1000 ‘ 1o _ DN 80
_ o T
A10 Hlavice stfesni izolovana s _ _1la DN 100
" Loz | DN 125
DN 80
A11 Koaxialni komin horizontalni DN 100
DN 125
1300
B DN 80
A
Bl
L
A12 Koaxialni komin vertikalni L DN 100
DN 125
50 Ls=1140
18
A15 Prechod samec-samice > [ o DN 80 /DN 100
o 50
DN 80
o)
% I T [ N
A17 Hlavice stfe3ni - —T DN 100
(@)
LO)|
D DN 125
‘ ‘ DN 80
A18 Spojka SE (samice-samice) DN 100
Q {
DN 125
A20 Koncovka nerezova - || DN 125
C
A21 Koleno 90° s reviznim otvorem DN 125
DN 80
A22 Trouba s hrdlem a reviznim otvorem I DN 100
O At
e
T DN 125

0]

Systém odvodu spalin a pfisavani spalovaciho vzduchu



Q:l: -} 1/ ’>_ |
A23 Zachycova¢ kondenzatu s hrdlem 50 t 90 DN 125
250
A
A26 Objimka \\/ ] DN 125
2125 40
L DN 80/500
‘ ‘ DN 100/800
A27 Prodlouzeni koax. kominu (I —— 1 T
w e M11e DN 125/500
[ A
DN 125/1000
DN 115
DN 145
A28 Prichodka stresni ONTeO
DN 190
- DN 210

Poznamka: Rozmér L, = stavebni délka dilu

Tab. 4.1.4. Rozméry dilG hlinikového systému

[ ®
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4.1.3. Prvky systému pfisavani vzduchu pro spalovani

Tab. 4.1.5. Dily systému pfisavani vzduchu pro spalovani

Cislo oddilu  Nazev dilu Zobrazeni RozmérD x L
DN 80 x 750
DN 80 x 1000
DN 80 x 1500
DN 100 x 750
L

DN 100 x 1000

I”[ﬂﬂ_”ﬂ_’_”_ DN 100 x 1500
”H DN 125 x 750

DN 125 x 1000

PO1 Ohebna hadice hlinik

DN 125 x 1500
DN 150 x 1000
DN 150 x 1500

DN 80
DN 100

P02 Mtizka sani — horizontalni DN 125

D

DN 130

DN 150

DN 80

SO DN 100
P03 Mfizka sani — vertikalni \Wff &

55447 DN 125

\ D \ DN 130

DN 80
1 DN 100

P04 Spojka flexo Al - samec QT

@ DN 130

DN 150

W DN 125
I

DN 80
125

‘ DN 100

P05 Spojka flexo Al - samice DN 125
DN 130

DN 150

DN 80

P06 Spona hadicova DN 100
DN 125

‘ L ‘ DN 80

0 1 O DN 100
[0 O

P07 Trubka flexibilni DT

Poznamka: Ke spalinovodidm a koaxidlnim kominiim je mozné dodat kryci manzety na fasadu a priichodky pres stfechu.
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5. Modelové situace odvodu spalin a prisavani vzduchu pro spalovani

Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani nerezovym systémem

Modelové situace pro jednotky Monzun

Obr. 1: Odvod spalin pres sténu pfimo

1 odvod spalin

2 ptivod vzduchu
pro spalovani

Obr. 3: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddélenym
potrubim s pruznou hadici pres sténu

1 odvod spalin
2 pfivod vzduchu pro spalovani

Obr. 5: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddélenym
potrubim nad stfechu

1 odvod spalin

2 pfivod vzduchu
pro spalovani

NO4

Obr. 2: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddélenym
potrubim pres sténu

N13 N14 NO1 N13 N14 NO9

1 odvod spalin
2 pfivod vzduchu pro spalovani

Obr. 4: Sdruzeny odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani
koaxialnim kominem pfes sténu

1 odvod spalin

2 pfivod vzduchu pro spalovani

Obr. 6: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani koaxiadlnim
kominem nad stfechu

Ej'l——

1 odvod spalin

2 pfivod vzduchu
pro spalovani

[ ®
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Obr. 7: Svisla instalace — odvod spalin a pfivod vzduchu pro Obr. 8: Svisla instalace — odvod spalin a pfivod vzduchu pro
spalovani oddélenym potrubim nad stfechu spalovani koaxidlnim kominem nad stfechu

1 1

1 odvod spalin

N1Q =7 - 1 odvod spalin
\

2 piivod vzduchu
pro spalovani

2 piivod vzduchu
pro spalovéni

PO3 2
-

N13
N14

NO1

N13
N14
NO1

N13

:-/;um
E N21
= N14

= N13

NO5
N14

N13

Modelové situace pro jednotky Monzun se sméSovaci komorou

Obr. 9: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddélenym Obr. 10: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddéle-
potrubim pres sténu nym potrubim pfes sténu

2 privod vzduchu

-
NOg 3 1 odvod spalin
- pro spalovani

1 odvod spalin

2 piivod vzduchu
pro spalovani

N19

Pro jednotky Monzun se smésovaci komorou plati téZ modelové situace dle obrazkt 5, 6,7 a 8.
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5.1.3. Modelové situace pro infrazafice Helios a Helios-S

Obr. 11: Odvod spalin pres sténu piimo

NO9 N14 N13 NO1 N14 N13

<1— —@ 1 odvod spalin

Obr. 12: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddélenym potrubim pfes sténu

N14 N13 NO1 N14 N13 NO4 N13 N14

1 NO1
——
N13
N14
NO7
N14
N13
Y
M
1 odvod spalin
2 piivod vzduchu
pro spalovani
Obr. 13: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddéle- Obr. 14: Sdruzeny odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani
nym potrubim nad stfechu koaxidlnim kominem nad stfechu
1
N1Q_ =~ =3 [Rair==1] _
i -2 [ ] 1 odvod spalin
N13 1] P03 2/ 11 2 pfivod vzduchu
N14 R pro spalovani
x N14
NO1 -y
— N13
N13
NO1
N14
N14
NO7
N13
N14
NO1
N13
N14
N13

1 odvod spalin @

2 piivod vzduchu
pro spalovani

MANDIK®
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5.2. Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani hlinikovym systémem

5.2.1. Modelové situace pro jednotky Monzun

Obr. 15: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddéle-
nym potrubim pfes sténu

P02

1 odvod spalin
2 pfivod vzduchu pro spalovani

Obr. 17: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovéni oddéle-
nym potrubim nad stfechu

1 odvod spalin A09

2 pfivod vzduchu
pro spalovani

AD1
A5
NYT
A08 g
03 TN\A20
A2 2
703

Obr. 19: Svisla instalace — odvod spalin a pfivod vzduchu pro
spalovani oddélenym potrubim nad stfechu
A0Q

AO1

AQ7

AO3

1 odvod spalin

2 privod vzduchu
pro spalovani

16

Obr. 16: Sdruzeny odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani
koaxialnim kominem pfes sténu

1 odvod spalin
2 privod vzduchu pro spalovani

Obr. 18: Sdruzeny odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani
koaxialnim kominem nad stfechu

1 odvod spalin A12

2 piivod vzduchu

ro spalovani
P P AO1

Obr. 20: Svisla instalace — odvod spalin a pfivod vzduchu pro
spalovani koaxialnim kominem nad stfechu

1 odvod spalin

2 privod vzduchu
pro spalovani

Systém odvodu spalin a pfisavani spalovaciho vzduchu



5.2.2. Modelové situace pro jednotky Monzun se smésovaci komorou

Obr. 21: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddéle-
nym potrubim pfes sténu

A03

A08

AO01 P02

1 odvod spalin

pro spalovani

2 privod vzduchu

Obr. 22: Sdruzeny odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani

koaxialnim kominem pfes sténu

1 odvod spalin
2 piivod vzduchu pro spalovani

Pro jednotky Monzun se smésSovaci komorou plati téZ modelové situace dle obrazk( 17,18, 19 a 20.

5.2.3. Modelové situace pro infrazéfi¢e Helios a Helios-S

Obr. 23: Modelové situace pro infrazafice Helios a Helios-S

T
&

1 odvod spalin

2 privod vzduchu pro spalovéani

Obr. 25: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddéle-
nym potrubim nad stfechu

"~

=
A10_ &=
- |||| T
= ||||
]
Aow\ﬁ \ A20
AO1
[
11 1 odvod spalin

2 privod vzduchu
pro spalovani

it

Obr. 24: Odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani oddéle-
nym potrubim pfes sténu

aﬁ;.

1 odvod spalin

AOQ

2 ptivod vzduchu
pro spalovani

Obr. 26: Sdruzeny odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani
koaxialnim kominem nad stfechu

1 odvod spalin

2 pfivod vzduchu
pro spalovani
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Il TECHNICKE UDAJE

6. Tlakové ztraty

Plynové jednotky Monzun

Soucet hodnot tlakovych ztrat systému pro pfisdvani vzduchu a pro odvod spalin nesmi prekrocit hodnotu 100 Pa.

Tab. 6.1.1. Tlakové ztraty komponentl odvodu spalin a pfivodu spalovaciho vzduchu - nerezovy systém

g N Tlakova ztrata [Pa]
S omer Trouba Kol Koo ROU O[O Som MoS Mo e [0 T
horiz. vertik. horiz. vert. 1bm 1bm
DN 80 2 2,5 4 8 7 28 37 6 7 8 4 5
13 DN 100 1,5 1,5 2 4 3,5 16 23 3 4 5 2 3
DN 80 3,5 4 6 11 9 40 51 10 12 14 6 8
20 DN 100 2 2 6 4,5 21 28 5 6 7,5 3 4,5
DN 80 5 6 9 16 15 55 75 18 24 26 9 12
3 DN 100 3 3 5 10 7 27 33 7 9 1 5 6
DN 80 8 9 13 20 18 66 90 25 29 30 10 14
40 DN 100 3,5 4,5 7 14 9 35 44 11 14 16 7 8
50 DN 100 5,5 6,5 11 22 16 53 66 15 18 21 11 12
60 DN 100 8 9 15 30 20 65 75 22 26 26 12 13
RKN ... rozbocka s kondenzaéni nddobou
Tlakova ztrata kolena flexo 45° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 0,5 m.
Tlakova ztrata kolena flexo 90° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 1,0 m.
Tab. 6.1.2. Tlakové ztraty komponentl odvodu spalin a pfivodu spalovaciho vzduchu - hlinikovy systém
g Tlakova ztrata [Pa]
N Jmenovity Trouba1 Koleno Koleno Koax. Koax.  Hlavice Hlavice Flexo Al
g HOZInCN bm e 90" RKN 90° RKN 45° konfl’n kom.in vyft.lk vyfuk sani 1
horiz. vertik. horiz. vert. bm
DN 80 2,5 4 8 13 8 30 35 7 8 5
" DN 100 1,5 2 4 7 3,5 18 20 4 5 3
DN 80 3,5 6 10 16 12 40 50 9 12 7
% DN 100 2 2,5 5 9 6 23 26 5 7 4,5
DN 80 6 9 12 26 18 60 75 20 26 12
%0 DN 100 3,5 5 7 14 9 33 36 12 14 7
DN 80 9 1 15 30 22 70 90 25 30 14
0 DN 100 4 6 8 16 11 37 40 14 16 8
50 DN 100 6 9 14 27 17 57 62 19 21 10
60 DN 100 9 11 17 32 22 70 80 25 28 13
RKN ... rozbocka s kondenzaéni nadobou

Tlakova ztrata kolena flexo 45° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 0,5 m.
Tlakova ztrata kolena flexo 90° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 1,0 m.

18
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Soucet hodnot tlakovych ztrat systému pro pfisdvani vzduchu a pro odvod spalin nesmi prekrocit hodnotu 50 Pa.

Infrazafic¢e Helios

Tab. 6.2.1. Tlakové ztraty komponent( pro odvod spalin a pfisavani vzduchu — nerezovy systém

Tlakova ztrata [Pa]

wv
e Jmenovity Koax. Koax. Hlavice Hlavice .
B T Tt oot moves musr domin domin i viiek G wox
10 DN 100 1,5 1,5 2 2 4 16 23 3 4 5 2
20 DN 100 2 3 4 4,5 7 23 31 5 7 8 4
DN100 3 4 6 7 11 29 35 9 11 13 6
%0 DN130 1 1,5 3 3,5 55 16 18 4,5 55 6,5 3
DN100 3,5 4,5 7 8 14 - 44 11 14 16 7
% DN130 1,5 2 4 4,5 8 19 22 5 6 8 4
50 DN130 2 3 6 6 12 27 32 7 9 12 6
RKN ... rozbocka s kondenzaéni nadobou
Tlakova ztrata kolena flexo 45° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 0,5 m.
Tlakova ztrata kolena flexo 90° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 1,0 m.
Tab. 6.2.2. Tlakové ztraty komponentd pro odvod spalin a pfisavani vzduchu - hlinikovy systém
o Tlakova ztrata [Pa]
% J':‘:::\‘grty' Trouba1 Koleno Koleno Koax. Koax.  Hlavice Hlavice Flexo Al
T bm 45° 90° RKN45° RKN90° komin komin vyfuk vyfuk sani
horiz. vertik. horiz. vert. 1bm
10 DN 100 2 25 5 3,5 7 18 20 4 5 3
20 DN 100 3 4 6 6 11 26 29 6 8 5
DN 100 3,5 5 7 9 14 - - 11 13 7
%0 DN 125 2 3,5 5 6 10 20 20 8 9 5
DN 100 4 6 8 11 16 - - 14 16 8
% DN 125 3 4 6 6 11 35 35 10 1 6
50 DN 125 4 6 9 10 16 - - 15 16 9

RKN ... rozbocka s kondenzac¢ni nadobou

Tlakova ztrata kolena flexo 45° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 0,5 m.
Tlakova ztrata kolena flexo 90° odpovida tlakové ztraté trouby flexo o délce 1,0 m.

[ ®
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6.3. Infrazafi¢e Helios-S

Soucet hodnot tlakovych ztrat systému pro pfisdvani vzduchu a pro odvod spalin nesmi prekrocit hodnotu 50 Pa.

Tab. 6.3.1. Tlakové ztraty komponentd pro odvod spalin a prisavani vzduchu — nerezovy systém

Tab. 6.3.2. Tlakové ztraty komponentt pro odvod spalin a pfisavani vzduchu - hlinikovy systém
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6.4.  Pfiklady vypoctu tlakovych ztrat

a) Plynovy ohfiva¢ Monzun 40, sdruzeny odvod spalin a pfivod vzduchu pro spalovani koaxial nim kominem DN 80 nad
stfechou (hlinikovy systém):

Obr. 27

Priklad vypoctu

Dle tabulky 6.1.1.:

Ap =Ap,,, + APy + APy X2=90+30+2 X 14 =148 Pa
... spalinovod nevyhovuje — max. dovolena tlakova ztrata 100 Pa.

Nutno zvétsit rozmér potrubi - volime DN 100.

Dle tabulky 6.1.1.:

b) Plynovy ohfiva¢ Monzun 30, odvod spalin pres sténu nad spotiebi¢em (nerezovy systém — DN 80) a nasdvani vzduchu
pro spalovani ohebnou hadici Al - DN 80

Obr. 28

Pfiklad vypoctu
Dle tabulky 6.1.2::

AP = APy + APy X 0,5+ APy, + APy, X T+ APy + AP,y X 1,2+ Ap,,, =
=16+5x054+9+5+18+12%x1,2+26 =909 Pa

...spalinovod vyhovuje

[ ®
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Ap = Ap,,, + APy + APpy, X2 =44+ 14 +2X 8 =74 Pa... spalinovod vyhovuje.
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V. MONTAZ, OBSLUHA, UDRZBA A KONTROLY
PROVOZUSCHOPNOSTI

7. Instalace

7.1, Zasady vieobecné

Systémy odvodu spalin musi byt instalovany v souladu s platnymi normami a predpisy. SpInény musi byt také podminky

dle,Navodu k instalaci, obsluze a udrzbé&” tmavych plynovych infrazafi¢t Helios pfipadné plynovych jednotek Monzun.

- Provedeni a montaz spalinovodu musi respektovat CSN 73 4201 a TPG G 800 01.

« Spalinovod musi byt zakon¢en volné v nezakryté pozici tak, aby vystupujicim spalindm nebyl kladen odpor a zaro-
ven, aby spaliny nemohly vnikat okny zpét do objektu.

+ Navrzeny spalinovod by mél minimalizovat tvorbu kondenzatu a jeho provedeni musi zabranit jeho pronikani do
plynového spotiebice.

+ Spalinovod musi byt proveden z materidlu vyhovujicim pfislusSnym normam.

+ Spalinovod nesmi byt staticky namahan.

« Potrubi (ohebna hadice), u kterych je moznost provéseni, se musi fixovat k tuhé konstrukci.

« Vertikalni spalinovod (koaxialni komin) musi prochazet pres stfesni plast utésnénym stifesnim prichodem.

7.2.  Zasady pro ukon¢eni spalinovodu

Obr. 30: Minimalni vzdalenost vyusténi spalinovodu od fasady Obr. 31: Minimalni vzdalenost vyusténi koaxialniho kominu od
fasady

f f

Obr. 32: Minimalni vzdalenost vyusténi spalinovodu a mfizky Obr. 33: Minimalni vzdalenost vyusténi koaxialniho kominu nad
sani nad stfechou stfechou

| 200

i

min.600
min.500

/A
7.

EEEEEEES R

22 Systém odvodu spalin a piisavani spalovaciho vzduchu



8. Montaz

8.1.  Montaz a spojovani prvkl nerezového kominového systému

Vsechny prvky nerezového systému je mozné vzajemné spojovat pomoci hrdla s drdZkou, které umozni vlozeni tésné-
ni. Druhy konec je vytvarovan tak, aby umoznil snadné zasunuti nasledujiciho dilu do hrdla a zajisténi spoje sponou.
Tésnéni musi byt vioZzeno do drazky hrdla tak, aby chlopné smérovaly smérem dold. Pfed zasunutim ndsledujiciho dilu
do hrdla s tésnénim je tfeba spodni okraj fadné ocistit a lehce nanést silikonovy olej, ktery umoZznuje snadnou mon-
taz, pfipadné demontaz. Spona se navlece pfed spojenim za obrubu na zasunovaném konci tak, aby vétsi pramér byl
orientovan k hrdlu a mensi primér obepnul trubku za obrubou. Po zasunuti do hrdla az po obrubu umistime sponu
vétsim pramérem za lem hrdla a stfidavym utahovénim a poklepem spony dosahneme pevného spojeni.

8.2.  Montaz a spojovani prvkd hlinikového kominového systému

Vsechny prvky hlinikového systému je mozné vzdjemné spojovat pomoci hrdla s drdZzkou podobné jako u nerezového
kominového systému. Ke spojovani dilli se pouziva pouze tésnéni umisténé v drazce hrdla, jeho orientace je libovolna.

8.3. Montaz a spojovani ohebné hadice hlinik

Ohebna hadice hlinik, ktera se dodava ve stla¢eném stavu se pfed montazi natdhne zatdhnutim za oba konce na poza-
dovanou délku. Konec hadice se vyhladi, aby zvInéni bylo minimalni. Pfi pozadavku na vy3si tésnost se vnitiek konce
hadice potie slabou vrstvou tmelu, napf. SILIKONU. Poté se takto upraveny konec nasune na hrdlo a pevné se stdhne
sponou.

Pfi napojovani hlinikové ohebné hadice na systém INOX se pouzivaji spojky flexo Al.

8.4.  Potrubi (ohebna hadice), u kterych je moznost provéseni, se musi fixovat k tuhé konstrukci.

V. MATERIAL, POVRCHOVA UPRAVA

9. Materidl

9.1.  Prvky nerezového kominového systému INOX jsou vyrobeny z oceli 1.4404, tl. 0,6 mm.

U hlinikového kominového systému pro odvod spalin jsou trubky vyrobeny ze slitiny dle CSN 42 4401.61, oblouky ze
slitiny dle DIN 226 CSN 42 4339.1.

VI. BALENI, DOPRAVA, PREJIMKA, SKLADOVANI, ZARUKA

10. Logistickeé udaje

10.1.  Prepravuji se krytymi dopravnimi prostfedky bez pfimého vlivu povétrnosti. Pfi manipulaci po dobu dopravy a skla-
dovani musi byt chranény proti mechanickému poskozeni.
10.2.  Nebude-li v objednavce uréen zplsob prejimky, bude za pfejimku povazovano pfedani systému dopravci.

10.3.  Systémy odvodu spalin musi byt skladovany v krytych objektech, v prostiedi bez agresivnich par, plynt a prachu.
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