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Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni velkoplo$nych vyusti (dale jen vyusti) VPVM - K
400, 600, 800, 1000, 1200, 1480, VPVM - S 400, 600, 800, 1000, 1200, 1500, 2000, VPVM - R 800, 1000, 1200, 1400,
1600, 2000 o vySkach 750, 1000, 1250, 1500 a 2000 mm. Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz a

provoz.
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VelkoploSné vyusti jsou koncové vzduchotechnické elementy pro distribuci vzduchu v klimati-
zovanych nebo vétranych prostorach.

Jsou ur¢eny pro pfivod upraveného venkovniho vzduchu pfimo do pobytové (pracovni) oblasti.

Pro zajiSténi stabilizovaného proudéni v pobytové oblasti musi byt teplota pfivadéného vzduchu
o 1 az 3°C nizsi, nez je teplota vzduchu ve vétraném prostoru.

Venkovni vzduch se pfivadi nizkou rychlosti v blizkosti podlahy a odvadi Skodliviny z pobytové
oblasti do podstropniho prostoru.

Vyusti jsou ur€ené pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vliviim s klasifikaci klimatickych
podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych zdroji nez z
desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2.

Teplota proudiciho vzduchu musi byt v rozsahu od -20 do +70 °C.
Vyusti jsou uréeny pro vzdusiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.

VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.

Dodavaji se vyusti kruhové, uréené pro instalaci do prostoru, dale vyusti sténové s pldorysem
pulkruhovym a vyusti rohové s plidorysem Ctvrtkruhovym.

Potrubi se na vyusti pfipojuje shora na kruhové pfipojovaci hrdlo. Vyusti se dodavaji bez nebo s
regulaéni klapkou.

Rozméry

Tab. 3.1.1 Vyust kruhova VPVM - K Obr. 1

Jm. rozmér gA oD

100

400

400 313

600

600 498

800

800 558

1000

1000 628

1200

1200 708

1480

1480 798

Vyska H: 750, 1000, 1250, 1500 a 2000 mm
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Tab. 3.1.2. Vyust’ sténova VPVM - S Obr. 2

Jm.
rozmeér

400
600

800

1000
1200
1500
2000

Vy8ka H: 750, 1000, 1250, 1500 a 2000 mm

Tab. 3.1.3. Vyust sténova VPVM - R (90°) Obr. 3

Jm.
rozmeér

800

1000

1200

1400

1600

2000

Vyska H: 750, 1000, 1250, 1500 a 2000 mm
3.2. Hmotnosti

Tab. 3.2.1. Hmotnosti [kg]

Jm. Vys$ka vyusti
rozmeér 1250

400 13,0 0,8
600 20,0 1,7
800 27,0 2,0
1000 35,5 2,5
1200 45,0 3,0
1480 59,0 3,7
400 16,0 0,6
600 25,0 1,2
800 30,0 1,4
1000 36,0 1,6
1200 43,0 2,0
1500 54,5 2,5
2000 77,0 3,7
800 17,5 0,6
1000 22,5 0,8
1200 28,0 1,2
1400 33,0 1,4
1600 38,0 1,4
2000 49,0 1,7

Regulace

Pozn. Uvedené hmotnosti plati pro vyusti bez regulace. U provedeni s regulaci je nutno hmotnost regulace k hmotnosti
vyusti pricist.
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4.1. Vyusti kruhové VPVM - K jsou uréeny pro umisténi do volného prostoru a kotvi se k podlaze.
Vyusti sténové VPVM - S a rohové VPVM - R se umistuji ke sténam a do roh a Ize je kotvit bud
k podlaze nebo ke sténé (do rohu).

Obr. 4 Priklad upevnéni na podlahu

VPVM-K VPVM-S VPVM-R Detail X (Kotveni k podlaze)
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Pozice:

1 VPVM

2 kotvici pfilo.ka

3 Sroub do plechu 4,2 mm

4 Sroub se zapustnou hla-
vou 6 mm

5 hmozdinka

Soucasti dodavky velkoplo$né vyusti je 6 kust kotvicich pfiloZek (poz. 2) a 6 kust $roubti do plechu 4,2 mm (poz. 3).
Ostatni spojovaci material (poz. 4 a 5) neni v dodavce vyusti.

5.1. Maximalni pratok vyusti
Tab. 5.1.1. Maximalni pratok V [m3.h"]

Vyska vyusti H
1250
400 1500
600 2900
800 3600
1000 4500
1200 5500
1480 7000
400 770
600 1700
800 2100
1000 2600
1200 3200
1500 4000
2000 6000
800 770
1000 1400
1200 1700
1400 1800
1600 2100
2000 2600

Jm. rozmér




MANDIK’

5.2. Efektivni plocha

Tab. 5.2.1. Efektivni plocha

Efektivni plocha S [m?]

m.D.H.K

05.m.A.H.K

0,25.m. A.H.K

Obr. 5

\% [m*/h] objemovy pratok vzduchu pro jednu
vyust

Ape [Pa] celkova tlakova ztrata pfi 0= 1,2 kg.m*

wer  [m.s'] efektivni rychlost
Lwa [dB(A)] hladina akustického vykonu

Ser  [M7] efektivni plocha
. L [m] délka proudu
Al wL  [m.s”] rychlost proudéni ve vzdalenosti L od
vyusti
= Aty [K] rozdil mezi teplotou pfivadéného vzdu-
1 ‘ o o chu a teplotou vzduchu v mistnosti
~1m | obytova zbna
Aty [K] rozdil mezi teplotou vzduchu v ose
proudu v délce L a teplotou vzduchu v
mistnosti
6.1. Tlakové ztraty a akustické vykony

Tab. 6.1.1. Korekce na vysku vyusti (plati pro diagramy 6.1.1. az 6.1.3.)
vyska vyusti H
1250

x 0,9
-1
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) o o o
200+ velikost /{Q "'OQ Q)QQ 200 velikost IxQQ ‘2)00 ’Q)QQ ’\00
] % A / Y AVID AN
1 /< AN 4 .
100 4 NN/ ) / N o
] — S ey 100 ~ y
80 A A W& 80 -~ XA o
— 604 7 P N 7 A A7 P
) X P < 60 T X717 v
o B e /
= 404 / /D /,// o = wdls — [ AV N 8S
¢ 4513 A A ,/ ></ | ¢ 34 N T A
] 5 )§<
¢ w0l L O g s ) A0
R ] ] S KN N S SN A ol
IR 27 IR v P4
£ 104 a4 BEs 2 104¥4 TN
S 3 7 DA A S WA i\ © 4 L A A—" 4 S\
F= 843 / | 7 A 7 ' \/b = 8 i /7 7 7 AL 6@
E| s a4 w4 /,@j‘ ! - 7 7 K
S G o SO | » 7 T e
s AL 1 I | vy 1
© T L e B e A B e B e e e R T L e e e e B e e e e e
© 1000 2000 3000 5000 10000 ° 700 1000 2000 3000 5000 8000
objemovy pritok V [m*h"] — objemovy pritok V [m’h"] ———



MANDIIK’

Diagram 6.1.3. VPVM -R
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6.2. Rychlost proudéni a teplotni koeficient

Tab. 6.2.1. Korekce na vysku vyusti (plati pro diagramy 6.2.1. az 6.2.19.)

vyska vyusti H
750 1000 1250 1500 2000
VL x 0,95 x 1 x 1,05 x1,1 x 1,15
At /At x 0,65 x0,7 x 0,75 x0,8 x0,9
Diagram 6.2.1. VPVM - K 400 Diagram 6.2.2. VPVM - K 600
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Diagram 6.2.5. VPVM - K 1200 Diagram 6.2.6. VPVM - K 1480
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Diagram 6.2.11. VPVM - S 1200 Diagram 6.2.12. VPVM - S 1500
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Diagram 6.2.17. VPVM -R 1400
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Obr. 6 Priklad

Zadana data:

V =1400 m*.h~
H=1000 mm
at, =-3K
wL=0,2m.s"
Tabulka pro velikost 400
predbézny navrh
Tab. 5.1.1.
Diagram 6.1.1. : ape= 30 Pa
Lwa = 23 dB(A)
Diagram 6.2.1. : L=27m

AtL/AtP = 0,72

Korekce na vysku at/atr=0,5
vyusti

Vyust VPVM - K

tepl. koeficient at, /at, —m=—

tepl. koeficient at, /at, — =

10

Diagram 6.2.18.

VPVM - R 1600
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VPVM - K 400x1000 R TPM 013/01
L technické podminky

R - s regulacni klapkou

— bez regulaéni klapky

vyska

velikost

K —kruhova
S - sténova (180°)
R - rohova (90°)

typ

8.1. Dily vyusti jsou vyrobeny z ocelového plechu. Povrch je opatfen bilym vypalovacim lakem v
odstinu RAL 9010. PoZadavky na jiné odstiny je nutné pfedem projednat s vyrobcem.

9.1. Vyusti se dodavaji v bednéni a obalené smrstovaci folii. Pfepravuji se volné lozené krytymi
dopravnimi prostfedky. PFfi manipulaci, po dobu dopravy a skladovani musi byt vyusti chranény
proti mechanickému poskozeni.

9.2. Nebude-li v objednavce uréen zpulsob prejimky, bude za prejimku povazovano predani vyusti
dopravci.
9.3. Vyusti musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynd a prachu.

V objektech musi byt dodrzovana teplota v rozsahu -5 az+40°C a relativni vihkost max. 80%.

10.1. Vyrobce poskytuje na vyusté zaruku 24 mésicu od data expedice.

10.2. Zaruka zanika pfi pouziti vyusti pro jiné ucely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti tato
norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.

10.3. PFi poSkozeni vyusti dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro moznost
pozdéjsi reklamace.
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MANDIK, a.s.

Dobrisska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na
www.mandik.cz



