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Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni "REGULACNICH KLAPEK KRUHOVYCH
TESNYCH RKKTM" (déle jen klapek). Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz, provoz a udrzbu.

Il. VSEOBECNE 3
LI 0T o =SSN 3
B {01V 1= o | N 4
3. ROZMErY @ hMOTNOST....cciiiiiiii e 4
4. Zabudovani @ UMISIBNI.........eii e 6
ll. TECHNICKE UDAJE 7
5. ZAKIadNT PAramMEIrY.......ooiiiiiiee e 7
6. Elektrické prvky, SCh&ma pHPOJENT......ccoiiiiiii e 7
7. TIAKOVE ZEALY ..ottt e s e e e s nb e e e e aanneee s 10
CSTU 1o Y= oY 11 V1T OO 11
IV. MATERIAL, POVRCHOVA UPRAVA 12
. IMALEIIAL ...ttt ———————————————————————— 12
V. KONTROLA, ZKOUSENi 12
O o] a1 (o] = TR 12
T o TOE- =Y TP 12
VI. BALENi, DOPRAVA, PREJIMKA, SKLADOVANI, ZARUKA 12
12, LOGISHICKE U@J@.......eeeeeeiiieeee ettt e et e e st e e e s ennneeee s 12
RS T4 Y V] - TR 13
VIl. MONTAZ, OBSLUHA, UDRZBA A KONTROLY PROVOZUSCHOPNOSTI 13
{31V 1o o] == AP PURPPRPIOt 13
VIil. UDAJE PRO OBJEDNAVKU 13
15. OBJEANAVKOVY KINC....coi e 13



MANDIK’

Obr. 1 RKKTM se servopohonem Obr. 2 RKKTM s ruénim ovladanim

1.1. Sestava klapky je tvofena télesem, listem opatfenym po obvodé tésnénim a ovladacim mecha-
nizmem. Slouzi k tésnému uzavfeni vzduchotechnického potrubi, popfipadé k regulaci prutoku
vzduchu v potrubi Skrcenim prafezu.

1.2. Klapky jsou uréené pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim s klasifikaci klimatickych
podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych zdroju nez z
desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2.

1.3. Klapky jsou uréené pro maximalni rychlosti proudéni 12 m.s™
1.4. Klapky jsou ur€eny pro vzdusiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.

1.5. Teplota proudiciho vzduchu musi byt v rozsahu od -20°C do +80°C. V pfipadé osazeni klapky
elektrickymi prvky je rozsah teplot zizen dle rozsahu teplot pouzitych elektrickych prvka.

1.6. VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.
1.7. Tésnost dle EN 1751 pres téleso tfida ATC 3 (staré znaceni “C*).

1.8. Tésnost pres list klapky: tfida 4.
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21. Provedeni klapek z hlediska ovladani je uvedeno v Tabulce 15.1.1. Oznacduje se doplfikovym
dvojcislim za te€kou v objednavkovém klici.

2.2, Dle zpusobu pfipojeni:
- na kruhové potrubi s pfirubami dle EN 12 0505
- ha spiro potrubi s bfitovym tésnénim

3.1. Klapky pro napojeni na kruhové potrubi.
Tab. 3.1.1. Rozméry, hmotnosti a efektivni plocha

Jm.
rozmeér
2D

Pocet otvoru | Efektivni plocha Hmotnost
n Ses [M?] [kgl

80 0,0047 0,92

0,0074 1,07

0,0090 1,22

0,0117 1,39
0,0147 1,54
0,0194 1,88
0,0246 2,23
0,0305 2,51

0,0387 2,86
0,0479 3,23
0,0603 3,66
0,0693 4,01

0,0765 4,27
0,0973 4,95
0,1238 6,75
0,1569 7,80
0,1940 9,00
0,2437 10,40
0,3088 12,80
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Klapky pro napojeni na kruhové potrubi jsou vyrabény s prirubami dle EN 12 0505



MANDIIK

Obr. 3 Klapka s ruénim ovladanim Obr. 4 Klapka s ovladanim servopohonem

3.2 Klapka k napojeni na spiro.

Tab. 3.2.1. Rozméry, hmotnosti a efektivni plocha

Efektivni plocha Hmotnost
Ser [M?] [kal

0,0047 0,80
0,0074 0,95
0,0090 1,10
0,0117 1,20
0,0147 1,35
0,0170 1,45
0,0194 1,55
0,0246 1,80
0,0305 2,05
0,0387 2,30
0,0479 2,60
0,0603 3,90
0,0693 4,20
0,0740 4,40
0,0765 4,50
0,0973 5,20
0,1238 8,60
0,1569 9,90
0,1940 11,30
0,2437 13,00
0,3088 15,20
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Obr. 5 Klapka s ruénim ovladanim Obr. 6 Klapka s ovladanim servopohonem

2D,

D,

Pozice: Pozice:

1. téleso reguladni klapky 1. téleso reguladni klapky
2. list klapky 2. list klapky

3. paka ovladani 3. paka ovladani

4. servopohon 4. servopohon

Klapky pro osazeni servopohonu jsou osazeny ¢tyrhrannym epem 10 mm.

3.3. Efektivni plocha v Tab. 3.1.1. a 3.2.1. plati pro plné otevienou klapku Ser [M?].
Otevreny list pfesahuje téleso klapky na obou stranach o hodnotu "a".
Uvedené hmotnosti plati u regulaénich klapek s ovladanim ruénim a u klapek pro osazeni
servopohonu.
U regulacénich klapek ovladanych servopohonem je tfeba pfipocitat jeho hmotnost - viz Tab. 6.1.1.
Atypické rozméry regulacni klapky kruhové se nevyrabi.

41. Klapky jsou ur€eny pro instalaci do vzduchotechnického potrubi. Provozni poloha je libovolna.
4.2. Minimalni prostor pro ovladaci zafizeni je 250 mm.
4.3. PFi umisténi klapek do potrubi je nutné respektovat hodnotu "a" (pfesah otevieného listu).

Hodnota "a" je uvedena v Tab. 3.1.1. a 3.2.1.
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5.1. Maximalni tlakovy rozdil a rychlost proudéni vzduchu v regulaénich klapkach.

Tab. 5.1.1 Maximalni tlakovy rozdil a rychlost proudéni
vzduchu v regulaénich klapkach.

Maximalni Maximalni rychlost
Jm. rozmér |tlakovy rozdil| Proudéni vzduchu
Ap [Pa] Wmax [M.s™ ]
80 1500 15
1500 15
1500 15
1500 15
1500 15
1500 15
1500 15
1500 15
1500 15
1500 15
1500 12
1500 12
1500 12
1500 12
1500 12
1500 12
1200 10
1200 10
1200 10
1000 10
1000 10

* vyrabi se pouze provedeni na spiro potrubi

6.1. Typy a hmotnosti servopohont pro ovladani klapek.
Tab. 6.1.1. Typy a hmotnosti servopohonti

Typ servopohonu Signalizace | Kroutici Hmotnost
(provedeni) polohy moment | servopohonu [kg]

Belimo LM230A-S ANO 0,59
Belimo LM230A NE 0,50
Belimo LM24A-S ANO 0,58 116 x 61 x 66
Belimo LM24A NE 0,49
Belimo LM24A-SR ANO 0,51
Belimo NM 230A-S (.46) ANO 0,85
Belimo NM 230A (.45) NE 0,80
Belimo NM 24A-S (.56) ANO 0,85 124 x 62 x 80
Belimo NM 24A (.55) NE 0,75
Belimo NM 24A-SR (.57) ANO 0,80
Belimo SM 230A-S (.46) ANO 1,10
Belimo SM 230A (.45) NE 1,05
Belimo SM 24A-S (.56) ANO 1,05 139 x 64 x 88
Belimo SM 24A (.55) NE 1,00
Belimo SM 24A-SR (.57) ANO 1,05

Klapky

Velikost
od 80 do 315

Velikost
od 355 do 500

Velikost
od 560 do 630
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6.2. Elektricka data
Tab. 6.2.1. Napajeci napéti a prikony

Ptikon

Typ servopohonu Napajeci napéti
provoz |klidova poloha| dimenzovani

NM 230A, NM 230A-S AC 100 ... 240 V, 50/60 Hz 25W 0,6 W 6 VA

NM 24A, NM 24A-S AC 24V, 50/60 Hz; DC 24 V 1.5W 0,2W 3,5 VA

NM 24A-SR AC 24V, 50/60 Hz; DC 24 V 20w 04 W 4 VA

SM 230A, SM 230A-S AC 100 ... 240V, 50/60 Hz 25W 0,6 W 6 VA

SM 24A, SM 24A-S AC 24V, 50/60 Hz; DC 24 V 20W 02W 4 VA

SM 24A-SR AC 24V, 50/60 Hz; DC 24 V 20W 04W 4 VA

6.3. Elektricka schémata
Obr. 7 Schéma pfipojeni servopohont Belimo NM 230A a SM 230A
Schema pripojeni OvidéniotevE -2k,
Upozornéni: m N L1
- Pfipojeni pfes oddé&lovaci transformator.

Paralelni pfipojeni dalich pohon( je moZné.
Dbejte (idajé o pFikonech.

[

1 2 3

Smér otadeni
0 ¥\ 0
15) /\, 1

Obr. 8 Schéma pfipojeni servopohonti Belimo NM 230A-S a SM 230A-S

SChéma pFl poJenII Ovladani otevf. - zavi.

DUpozornéni:

Pfipojeni pFes oddé&lovaci transformétor.
Paralelni pfipojenf dalSich pohonfi je moZné.
Dbejte adajl o prikonech.

Smér otadeni 0
¢ ..
=1 g.100%

1

Pomacny spina¢ 1‘ 1 1
S1 S2 Ss3 s1 s2 S3
\
0 0 0
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Obr.9 Schéma pripojeni servopohonti Belimo NM 24A a SM 24A

Schéma pripojeni

Ovladani otevr. - zavf.

1 ~
- +

Upozornéni: A
«  Pfipojeni pres oddélovaci transformator.
*  Paralelni pfipojeni dalSich pohon{ je mozné.
Dbejte tdajb o p¥ikonech.
I
1 2 3

Smér otaceni

0 ¥ N0
(/1 T

Obr. 10 Schéma pfipojeni servopohont Belimo NM 24A-S a SM 24A-S

Schéma pripojeni OVI&dani otevt. - zav.

:Jpozornéni: ;

S

Pfipojeni pfes oddélovaci transformétor.

Paralelni pfipojeni dalSich pohonii je mozné. {
\
3

Dbejte Gdaijf o p¥ikonech.

~— |
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Obr. 11 Schéma pfripojeni servopohonti Belimo NM 24A-SR a SM 24A-SR
V 4 WV - V 4
Schéma pripojeni

Upozornéni: &

»  PFipojeni pfes oddélovaci transformator. Y DC0...10V
PR : 5 U——DC2...10V
- Paralelni pfipojeni dalsich pohon( je moZné.

Dbeijte udajl o pfikonech.

=

[
1 2 3 5
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71. Tlakové ztraty

Diagram 7.1.1.  Tlakové ztraty v zavislosti na natoceni listu klapky
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rychlost v potrub? w [m.s'] ———
v [m2.h"] objemovy pritok vzduchu AP [Pa] tlakova ztrata pti 0 =1,2 kg/m®
w [m.s"] rychlost proudéni a [°] Uhel natoceni listu
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Aerodynamicky hluk
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Diagram 8.1.
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Rychlost proudu vzduchu v plo$e vzduchotechnického kanalu [m/s]

Aerodynamicky hluk

Tab. 8.1.

Lwa
[dB(A)]

15
17
25

32
15
17
24
31

15
17
23

30
15
17
22
29

15
17
21

28

\")
[m/s]

4.4

5.2

12
4,8
54

12

5,6

12

58

12
5,2

12

Jm
rozmér

400

450

500

560

630

Lwa
[dB(A)]

15
22

32
40

15
21

30
38
15
20
29

36
15
19
28

35
15
18
27

34
15
18
27
34

15
17
26

33

\")
[m/s]

2,4

12

12
3,4

12
3,8

12

12
4.1

12
4,2

12

Jm
rozmér

200

225

250

280

300

315

355

Lwa
[dB(A)]

17
31

40

52

16
28
38

49

15
27
37

47

15
26
36

45

15
25
35

43

15
24
34
42

15
23
33

41

\'
[m/s]

12

12

12
1,3

12
1,5

12

12
2,2

12

Jm
rozmér

80

100

110

125

140

160

180
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9.1.

9.2.

10.1.

10.2.

11.1.

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

Téleso klapky i list jsou vyrobeny z pozinkovaného plechu, €epy listu jsou ocelové. List je po
obvodé opatfen silikonovym tésnénim. Provedeni na spiro potrubi se dodava s bfitovym gu-
movym tésnénim.

Klapka je dodavana bez dalsi povrchové upravy.

Dle pozadavku odbératele Ize dodat klapku z nerezového materiélu.

Specifikace nerezového provedeni - rozdéleni nerezového materialu:

e tfida A2 — potravinarsky nerez (AISI 304 — CSVN 17240)
e tfida A4 — chemicky nerez (AISI 316, 316L — CSN 17346, 17349)

VSe kovové, co se nachazi na klapce, je z daného nerezového materialu, mimo servopohonu a
redukce k servopohonu.

Nerezové jsou tyto soudasti vzdy v€etné spojovaciho materialu:

1) Téleso klapky a jeho dily s nim pevné spojené
2) Cepy listu, kovové dily listu
3) Dily ovladani ve vnéjSim prostoru klapky (tahla, paky ovladani, kovova ¢ast Eepu nebo cely cep)
4) Drzak servopohonu
PryZové a silikonové dily, tmely, redukce na servopohon, servopohony, koncové spinace jsou
shodné pro v8echny materialové provedeni klapek.

Nékteré typy spojovacich materialt a dilli jsou k dispozici jen z jednoho typu nerezu, tento typ
bude pouZit ve v8ech nerezovych provedenich.

Jiné pozadavky na provedeni jsou brany jako atypické a budou feSeny individualné dle
pozadavku zakaznika.

Rozmeéry se kontroluji béZznymi méfidly dle normy netolerovanych rozmeérd pouzivané ve vzdu-
chotechnice.

Provadi se mezioperacéni kontroly dilG a hlavnich rozméra dle vykresové dokumentace.

Po dilenské montazi je provedena kontrola funkénosti uzaviraciho zafizeni a elektrickych prvkd.

Klapky se pfepravuji volné loZzené krytymi dopravnimi prostiedky. Po dohodé s odbératelem je
mozné klapky pfepravovat na paletach. Pfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt
klapky chranény proti mechanickému poskozeni.

V pfipadé pouziti oball jsou tyto nevratné a jejich cena neni zahrnuta v cené klapky.

Nebude-li v objednavce uréen zpUsob prejimky, bude za pfejimku povazovano predani klapek dopravci.

Klapky musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynu a prachu.
V objektech musi byt dodrzovana teplota v rozsahu -5°C az +40°C a relativni vihkost max. 80%.

V rozsahu dodavky je kompletni klapka v provedeni dle objednavky.

12



13.1. Vyrobce poskytuje na klapky zaruku 24 mésicll od data expedice.

MANDIIK

13.2. Zaruka zanika pfi pouziti klapek pro jiné u&ely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti tyto

technické podminky nebo po mechanickém poSkozeni pfi manipulaci.

13.3. Pfi poSkozeni klapek dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro moznost

pozdéjsi reklamace.

14.1. Montéz spociva v instalaci klapky do vzduchotechnického rozvodu, pfipadné v pfipojeni servopo-
honu na elektrickou sit. Pfipojeni servopohonu na elektrickou sit smi provést pouze osoba znala

vyhl. CUBP &.50/78 Sb., zm. 98/82 v (ipIném znéni.

RKKTM 100 P -.56 TPM 031/03
I

technické podminky

provedeni dle Tab. 15.1.1.

jmenovity rozmér

typ

15.1. Seznam nej¢astéjSich provedeni je uveden v tabulce 15.1.1.

P - nakruh. potrubi s pfirubami dle EN 12 0505

SL - na spiro potrubi s bfitovym tésnénim

UpIny seznam nabizenych provedeni naleznete na webovych strankach nebo u obchodnika.

Tab. 15.1.1. Seznam nejcastéjsich provedeni

Provedeni klapky - typ ovladani

Dopliikové
dvojcisli

S ovladanim ruénim

.01

Pfiprava pro osazeni servopohonu

.09

Servopohon s havarijni funkci 230V - bez proudu zavieno

43

Dvoupolohové ovladani servopohonem 230V - bez signalizace polohy

45

Dvoupolohové ovladani servopohonem 230V - se signalizaci jedné polohy

46

Servopohon s havarijni funkci 230V + signalizace polohy (2 polohy) - bez proudu zavieno

48

Servopohon s havarijni funkci 24V - bez proudu zavieno

.53

Dvoupolohové ovladani servopohonem 24V - bez signalizace polohy

.55

Dvoupolohové ovladani servopohonem 24V - se signalizaci jedné polohy

.56

Ovladani servopohonem 24V SR s plynulou regulaci polohy

57

Servopohon s havarijni funkci 24V + signalizace polohy (2 polohy)

.58

Pro néktera provedeni je omezena rozmérova rfada vyrobku z duvodu chybéjiciho pohonu s vétsim krouticim momentem.
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MANDIK, a.s.

Dobfisska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na
www.mandik.cz



