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MAN 168/24 MANIJIK
|. VSEOBECNE

Tento Navod k pouziti plati pro klapky typl RDM a RDTM v_provedeni do prostor s nebezpecim vybuchu (déle také jen
»klapky”) dle smérnice ATEX 2014/34/EU a dopliiuje Technické podminky TPM 150/21, resp. TPM 151/21.

Tim je mysleno, Ze technické podminky TPM 150/21, resp. TPM 151/21 jsou timto platné pro tyto klapky s vyhradou, Ze v
pfipadné rozporu TPM 150/21 nebo TPM 151/21 s timto dokumentem plati tento dokument.

Dokument se tyka jak samotnych klapek bez servopohonu, tak klapek se servopohonem (sestav klapky a servopohonu), kdyz

m samotné klapky jsou konstruovany, klasifikovany, certifikovany, vyrabény a znaceny podle norem EN IEC 60079-0:2018
a EN 1SO 80079-36:2016 vyrobcem MANDIK,

m pripadny servopohon je konstruovan, klasifikovan, certifikovan, vyrabén a znacen podle norem EN IEC 60079-0:2018,
EN IEC 60079-1:2014, EN IEC 60079-11:2012, EN IEC 60079-11:2014 vyrobcem SCHISCHEK a pfitom je vysledna sestava

klapky a servopohonu navriena, klasifikovana, vyrobena a znacena vyrobcem MANDIK ve shodé se smérnici ATEX
2014/34/EU.

Informace tykajici se servopohonu jsou prevzaty z technické dokumentace vyrobce z oficidlnich webovych stranek vyrobce.
Technickd dokumentace vyrobce servopohonli miZe navic obsahovat dalsi informace zde neuvedené, které mohou byt za
urcitych podminek dulezité ¢i uzitecné.
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MANDIJIK

Podminky pouziti

Klapky sméji byt pouzivany za téchto podminek

klapky jsou instalovany, uvadény do provozu, provozovany a udrzovany podle tohoto Navodu k poufZiti a v pripadé klapek
se servopohonem také podle navodu pouziti vyrobce servopohonu a

stfedni rychlost proudéni vzduchu v potrubi nejvyse 12 m/s a provozni pretlak nebo podtlak v potrubi nejvyse 1 500 Pa a
regulacni tlakova ztrata, rozdil statického tlaku v sekcich potrubi pfed a za klapkou dle TPM 150/21, resp. TPM 151/21, a

prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim 3K5 dle EN 60721-3-3 zm. A2, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez

prostredi bez abrazivnich, adhezivnich, elektricky nabitych, chemicky aktivnich a radioaktivnich ¢astic ¢i kapek, bez
chemicky aktivnich nebo radioaktivnich plyn(. V Zadném pfipadné nesmi dochazet za normalniho provozu k exotermickym
reakcim nebo srazeni kondenzatu ¢i vyluovani pevnych povlaku ¢i ¢astic, a nesmi dochazet ke korozi predevsim médénych

v pfipadé nasledného osazeni klapky servopohony nebo jinymi elektrickymi prvky je rozsah teplot zizZen dle rozsahu teplot

pfiruba potrubi, ke které se montuje pfiruba klapky, klapka musi byt rovinna, aby nedoslo ke sniZeni tésnosti potrubi a/nebo
riziko poskozeni klapky pfi uzavirani. Klapka musi byt pripevnéna k prirubé alespon z jedné strany. To se tyka i operace

pro klapky dodavané s pripravou pro servopohon je nezbytné spravné sefizeni krajnich pracovnich poloh servopohonu
zabrarniujici mechanickému poskozeni/poskozovani klapky, a dale

a)
b) vodorovna nebo svisla orientace listd klapky a
c)
d)
e)
vody i z jinych zdrojl nez z desté, a
f)
a mosaznych soucdsti klapky. A dale
g) provozni teplota dle dané kategorie zafizeni viz bod k), kdyz
h)
pouzitych elektrickych prvkd, a
i)
sefizovani servopohonu. A zédroven
)
k)

klapky je mozné pouzivat v ptislusné zéné s nebezpecim vybuchu za podminek ve shodé s Ex kategorii zatizeni uvedenou v
tomto bodu, kdyZ podminka pro teplotu Ta plati jak pro vnéjsek klapky, tak pro prepravovanou vzdusinu.

MAN 168/24

Provedeni klapky Vyrobee a typova fada Kategorie zafizeni Teplota pouZiti Povolené pouZziti
servopohonu
Klapky s ruénim ovladanim (netyka se) 112G Ex h 1IICT6 Gb —20° < Ta<+70° zényla?2
Klapky s pfipravou pro servopohon (netyka se) 112G Ex h IICT6 Gb —20° < Ta<+70° zényla?2
112G Ex IICT6 Gb —20° < Ta < +40°
SCHISCHEK ExMax-... 112G Ex IICT5 Gb —20° < Ta < +50° zényla?2
112G Ex IIC T4 Gb —20° < Ta < +60°
Klapky se servopohonem
113G Ex IIC T6 Ge —20° < Ta £ +40°
SCHISCHEK RedMax-... 113G ExICT5 Gc —20° < Ta <+50° zéna 2
113G Ex 1IC T4 Gc —20° < Ta < +60°

1)

Klapky s ruénim ovladanim smi byt ovladany pouze rukou plynulym pohybem.

m) Klapky pro osazeni servopohonu smi byt pouZity pouze ze servopohonem v provedeni ur¢ceném do prostor s nebezpecim

vybuchu Ex kategorie odpovidajici Ex kategorii klapky, a

n) udhlova rychlost servopohonu bude nejvyse 20°/s, resp. 3,33 ot.min. a zaroven

o) kroutici moment servopohonu neprekroci hranici uvedenou dale.

p) U klapek se servopohonem (sestava vyrobena vyrobcem) musi byt dodrzeny predepsané parametry napajeciho napéti a
fidiciho napéti a napéti a proudu na koncovych spinacich, a

g) nastaveni rychlosti motoru, rychlosti pruzinového mechanismu a kroutictho momentu smi byt zménéno pouze tak, aby
nastaveni servopohonu bylo ve shodé s timto dokumentem a

r) pokud je klapka elektricky pfipojovana pfimo prostorach s nebezpecim vybuchu, musi byt pro pfipojeni pouzita Ex svorkov-
nice uréena pro danou zonu.
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MAN 168/24 MANIJIK'

Il. PROVEDENI

Klapky jsou vyrabény v téchto provedenich uréenych do prostor s nebezpecim vybuchu

Dvojcisli provedeni v objednacim kédu klapky

Provedeni klapky — typ ovladani

Prozény1la?2 Pro z6nu 2
ruéni (zénala?2) .02 -
pro osazeni servopohonu (zéna 1 a 2) .08 -
se servopohonem, 3bodové fizeni .70 .80
se servopohonem, 3bodové fizeni, koncové spinace 71 .81
se servopohonem, spojita regulace 0...10 V 72 .82
se servopohonem, 3bodové fizeni, zpétna pruzina bezpeénostni poloha ZAVRENO 73 .83
se servopohonem, 3bodové Fizeni, zpétna pruzina bezpecénostni poloha OTEVRENO .73A .83A
se servopohonem, 3bodové Fizeni, zpétnd pruZina bezpegnostni poloha ZAVRENO, 7 84
koncové spinace
se seirvopohonem, 3bodové fizeni, zpétnda pruzina bezpecnostni poloha 74 84A
OTEVRENO, koncové spinace
se sgrvopohonem, spojita regulace 0...10 V, zpétna pruZina bezpecnostni poloha 75 85
ZAVRENO
se servopohonem, spojita regulace 0...10 V, zpétna pruzina bezpecnostni poloha 75A 85A

OTEVRENO

Provedeni .02 - rucni

zemnici Sroub

kryt vodic

€ep ovladaci .02

N

N@H

(I,

58

m Kazdy plech listu klapky je spojen mosaznou sponou a médénym vodicem s plastém (kostrou) klapky. Tyto propojovaci
vodice listl jsou chranény proti nahodnému poskozeni krytem.

m  Minimalni prostor pro ovladaci zafizeni je 250 mm (ve sméru osy otaceni listll) oviem nékteré servopohony mohou
vyzadovat vice prostoru.
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Provedeni .08 - pfiprava pro servopohon

m V pripadé provedeni .08 pfiprava pro servopohon se pro Ex provedeni lisi velikost ¢epu ovladaciho od bézného provedeni
— Cep ovladaci ma rozméry 12 x 12 mm. V pfipadé potieby napftiklad spole¢nost Schischeck nabizi navic pfechodky z cepl
12 x 12 na rozmér 16 x 16 mm.

zemnici Sroub
[ kryt vodi&t
Cep ovladaci .08
B N\
49

Provedeni se servopohonem

m V pripadé klapky se servopohonem SCHISCHEK velikosti M je pouzita prechodka z ¢epu 12 x 12 na rozmér 16 x 16 mm.

Servopohon velikost [S]
Servopohon rovné Servopohon sikmo -

(bezpecnostni poloha zavieno) (bezpecnostni poloha otevieno) )%g

[l

104

Servopohon velikost [M]

i)

I
il

143

-
m Kazdy plech listu klapky je spojen mosaznou sponou a médénym vodicem s plastém (kostrou) klapky. Tyto propojovaci
vodice listd jsou chranény proti nahodnému poskozeni krytem.

m  Minimalni prostor pro ovlddaci zafizeni je 250 mm (ve sméru osy otaceni listl) ovsem nékteré servopohony mohou
vyZadovat vice prostoru.
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Sestava zemniciho Sroubu

m Klapka je vybavena jednim zemnicimi Sroubem M6 x 35 mm na strané ovladani.
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I1l. TECHNICKE UDAIJE

Kroutici momenty servopohont

Nezbytné ... nejvyssi povolené kroutici momenty servopohoni pro klapky RDM

A
[mm]
[mBm] 200 250 300 315 400 500 600 630 800 1000 1200 1250 1400 1600 1800 2000
200 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 4..10 4..10 4..10 - - - - -
250 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 4.10 4.10 4..10 4.10 4.10 - - - - -
300 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 - - - - -
315 2.5 2.5 2.5 2.5 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4..10 - - - - -
400 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4..10 4.10 4.10 10..15 - - - - -
500 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15
600 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15
630 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 4.10 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15
800 4.10 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15

1000 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15...30

1200 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15...30

1250 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15...30

1400 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15...30

1600 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20...30

1800 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20..30 20..30 20..30

2000 | 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30

Nezbytné ... nejvy3si povolené kroutici momenty servopohonii pro klapky RDTM

A
[mm]

[mm] 200 250 300 315 400 500 600 630 800 1000 1200 1250 1400 1600 1800 2000

do200| 4..10 4..10 4..10 4..10 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 - - - - -

250 4.10 4..10 4..10 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 - - - - -

300 4..10 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 - - - - -

315 |10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 - - - - -

400 |10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 - - - - -

500 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30

600 | 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30

630 |10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30

800 |10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20...30

1000 | 10..15 10..15 10..15 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20..30 20..30 20...30

1200 | 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 30..50

1250 | 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 30...50

1400 | 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 30..50 30...50

1600 | 15..30 15..30 15..30 15..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 30..50 30..50 30..50 30...50

1800 | 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 30..50 30..50 30..50 30..50 30..50 30...50

2000 | 20...30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 20..30 30..50 30..50 30..50 30..50 30..50 30..50 30..50 30...50
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Pfifazeni a nastaveni servopohon(l SCHISCHEK ExMax-... a RedMax...

Typy servopohont vyrobce SCHISCHEK

Provedeni klapky Velikost . . I . P Spojita regulace
(sestavy) Typ servopohonu servopohonu Kroutici moment Zpétna pruzina Koncové spinace 0.10V
ExMax-5.10 S 5/10 Nm ne ne ne
.70 ExMax-15.30 S 15/30 Nm ne ne ne
ExMax-50.75 M 50/75 Nm ne ne ne
ExMax-5.10-S S 5/10 Nm ne ano ne
71
ExMax-15.30-S S 15/30 Nm ne ano ne
ExMax-5.10-Y S 5/10 Nm ne ne ano
72 ExMax-15.30-Y S 15/30 Nm ne ne ano
ExMax-50.75-Y M 50/75 Nm ne ne ano
ExMax-5.10-F S 5/10 Nm ano ne ne
ExMax-15-F S 15 Nm ano ne ne
.73.73A
ExMax-30-F M 30Nm ano ne ne
ExMax-50-F M 50 Nm ano ne ne
ExMax-5.10-SF S 5/10 Nm ano ano ne
ExMax-15-SF S 15 Nm ano ano ne
.74 .74A
ExMax-30-SF M 30 Nm ano ano ne
ExMax-50-SF M 50 Nm ano ano ne
ExMax-5.10-YF S 5/10 Nm ano ne ano
ExMax-15-YF S 15 Nm ano ne ano
.75 .75A
ExMax-30-YF M 30 Nm ano ne ano
ExMax-50-YF M 50 Nm ano ne ano
RedMax-5.10 S 5/10 Nm ne ne ne
.80 RedMax-15.30 S 15/30 Nm ne ne ne
RedMax-50.75 M 50/75 Nm ne ne ne
RedMax-5.10-S S 5/10 Nm ne ano ne
.81
RedMax-15.30-S S 15/30 Nm ne ano ne
RedMax-5.10-Y S 5/10 Nm ne ne ano
.82 RedMax-15.30-Y S 15/30 Nm ne ne ano
RedMax-50.75-Y M 50/75 Nm ne ne ano
RedMax-5.10-F S 5/10 Nm ano ne ne
RedMax-15-F S 15 Nm ano ne ne
.83.83A
RedMax-30-F M 30 Nm ano ne ne
RedMax-50-F M 50 Nm ano ne ne
RedMax-5.10-SF S 5/10 Nm ano ano ne
RedMax-15-SF S 15 Nm ano ano ne
.84 .84A
RedMax-30-SF M 30 Nm ano ano ne
RedMax-50-SF M 50 Nm ano ano ne
RedMax-5.10-YF S 5/10 Nm ano ne ano
RedMax-15-YF S 15 Nm ano ne ano
.85 .85A
RedMax-30-YF 30 Nm ano ne ano
RedMax-50-YF 50 Nm ano ne ano
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Moiné typy a pfedepsana nastaveni servopohon pro klapky typti RDM a RDTM vybavené servopohony

_— Povolena Zakazana Zakazana  Povolend nastaveni  Zakdzana .
Oznaceni . B B P P . . 5 . . Zakazané
v tabulkich Povolené typy nastaveni nastaveni  Povolena nastaveni nastaveni rychlosti pruziny nastaveni  Povolené polohy oloh
. servopohonu kroutictho  krouticiho rychlosti motoru rychlosti (pokud je ji servo rychlosti prepinace !’ . y,
dale s prepinace
momentu momentu motoru vybaveno) pruziny
ExMax-5.10... [S] 00, 05, 06, 07,
5 RedMax-5.10... [S] 5Nm 10 Nm 15/30/60/120's 3s 10s 3s 01, 02,03,04 08, 09
ExMax-5.10... [S] 01, 02, 03, 04, 06,
- 5 - 30,
5-10 RedMax-5.10... [3] /10 Nm 15/30/60/120's 3s 10s 3s 07,08, 09 00, 05
ExMax-5.10... [S] 00, 01, 02, 03,
RedMax-5.10... 5] 10 Nm 5Nm 06, 07, 08, 09 04,05
ExMax-15.30... [S] 00, 05, 06, 07,
- 30, 02
10-15 RedMax-15.30... [S] 30Nm 15/30/60/120's 3s 10s 3s 01,02, 03,04 08, 09
—— 15Nm
ExMax-15... [S] B 01, 02, 03, 04, 06, 00,05
RedMax-15... [S] 07,08, 09 '
ExMax-15.30... [S]
RedMax-1530.. (5]  L>/30Nm
15/30/60/120 s 3s 10s 3s
ExMax-15... [S] 01, 02, 03, 04, 06,
15-30 RedMax-15... [S] 15Nm 07,08, 09 00,05
ExMax-30-YF [M]
60, - -
RedMax-30-YF [M] 30Nm 40/60/90/120/150 s 20s
ExMax-15.30... [S] 00, 01, 02, 03,
RedMax-15.30... [S] 15 Nm 15/30/60/120's 3s 10s 3s 06, 07, 08, 09 04,05
30 f———— 30Nm
ExMax-30-YF [M] 00, 01, 02, 03, 04,
- 60 - - -
RedMax-30-YF [M] 40/60/90/120/150's 20 05, 06, 07, 08, 09
ExMax-15.30... [S] 00, 01, 02, 03,
RedMax-15.30... [S] 15 Nm 15/30/60/120's 3s 10s 3s 06, 07, 08, 09 04,05
————————— 30Nm
ExMax-30-YF [M] 00, 01, 02, 03, 04,
RedMax-30-YF [M] 40/60/90/120/150's 06, 07, 08, 09
30-50
ExMax-50.75... [M] 05, 06, 07, 08,
RedMax-50.75... [M] 75 Nm 20s 00, 01,02, 03, 04 09
[ 50Nm 40/60/90/120/150 s

ExMax-50... [M]
RedMax-50... [M]

00, 01, 02, 03, 04,
05, 06, 07, 08, 09

m  Modre - vychozi nastaveni

m  [S], [M] - velikost servopohonu
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MAN 168/24 MANIJIK

Pfifazeni krouticiho momentu servopohonti SCHISCHEK velikostem klapek RDM

A
[mm]
[mBm] 200 250 300 315 400 500 600 630 800 1000 1200 1250 1400 1600 1800 2000
200 5 5 5 5 5 5 5 5 5-10 5-10 5-10 - - - - -
250 5 5 5 5 5 5 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 - - - - -
300 5 5 5 5 5 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 - - - - -
315 5 5 5 5 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 - - - - -

400 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10  10-15 - - - - -

500 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15

600 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10  10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15

630 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15

800 5-10 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15

1000 | 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30

1200 | 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30

1250 | 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30

1400 | 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 1015 10-15 10-15 1530 1530 15-30 1530 15-30 15-30 15-30

1600 | 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 30 30 30
1800 | 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 30 30 30 30
2000 | 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30 15-30  15-30 30 30 30 30 30 30

Pfifazeni krouticiho momentu servopohonti SCHISCHEK velikostem klapek RDTM

A
[mm]

[mm] 200 250 300 315 400 500 600 630 800 1000 1200 1250 1400 1600 1800 2000

do 200 | 5-10 5-10 5-10 5-10 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 - - - - -

250 5-10 5-10 5-10 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 - - - - -

300 5-10 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 - - - - -

315 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 - - - - -

400 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 - - - - -

500 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30  15-30

600 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30 30

630 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30 30

800 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30  15-30 30 30

1000 | 10-15 10-15 10-15 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30  15-30 15-30  15-30 15-30 30 30 30 30

1200 | 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30  15-30 30 30 30 30 30 30 30-50
1250 | 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30  15-30 30 30 30 30 30 30 30-50
1400 | 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30  15-30 15-30 15-30 30 30 30 30 30 30 30-50 30-50
1600 | 15-30 15-30 15-30  15-30 30 30 30 30 30 30 30 30 30-50 30-50 30-50 30-50
1800 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50
2000 30 30 30 30 30 30 30 30 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50
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MANIJIK MAN 168/24

IV. MATERIAL, POVRCHOVA UPRAVA

Standardni provedeni

Ocelové téleso a listy z pozinkovaného plechu z uhlikové oceli DX51+2275, klapka je dodavana bez dalsi povrchové Upravy.
Vika listd z plastu PA6 se sklenénymi vliakny UV stabilizovana s potlacenou hoflavosti VO dle UL94.

Cepy listti z uhlikové oceli bez obsahu olova s plastovymi kluznymi loZisky, tahla a paky mechaniky z uhlikové oceli DX51+7275.
Cep ovladaci je celokovovy z uhlikové oceli s povlakem zinku.

Vika listl jsou opatfeny EPDM pénovym tésnénim s uzavienymi pory s kluznou vrstvou z PA6.

Propojovaci vodice a spony jsou z médi, respektive z mosazi.

Listy klapek RDTM jsou navic po své délce vybaveny tésnénim z EPDM zajisténym ocelovymi sponkami.

V pfipadé klapek se servopohonem je kryt servopohond z hlinikové slitiny, lakovany.

Nadstandardni provedeni

Dle poZzadavku odbératele Ize dodat klapku z nerezového materialu, coz zahrnuje vSe kovové, co je na klapce, kromé
propojovacich (kostficich) vodicl a spon, které jsou z médi, respektive z mosazi.

Specifikace nerezového provedeni — rozdéleni nerezového materialu:
m tiida A2 — potravinafsky nerez (AISI 304 — CSN 17240)
m tiida A4 — chemicky nerez (AISI 316, 316L — CSN 17346, 17349)

m Cep ovladaci je vidy celokovovy z oceli AISI 316L.

V ptipadé klapek se servopohonem muze byt kryt servopohonu v pripadé specidlniho poZadavku zdkaznika:

m z hlinikové slitiny lakovany lakem odolavajici morské vodé s kabelovymi prichodkami mosaznymi poniklovanymi
(servopohon ...-CTS, resp. -CTM), nebo

m z nerezi AlSI 316 s kabelovymi prlichodkami mosaznymi poniklovanymi (servopohon ...-VAS, resp. ...-VAM).

Doplriujici informace

m Neékteré typy spojovacich material a dilG jsou k dispozici jen z jednoho typu nerezu, tento typ bude poufZit ve viech
nerezovych provedenich.

m Sipka je vidy z oceli AISI 316L (pro pozink, A2, i A4)

m V Zadném pripadé neni mozno klapku dodat v lakovaném provedeni.

V. KONTROLA, ZKOUSENI VYROBCEM

Rozmeéry se kontroluji béznymi méfidly dle normy netolerovanych rozméri pouzivané ve vzduchotechnice.
Provadi se mezioperadéni kontroly dild a hlavnich rozméri dle vykresové dokumentace.

Po dilenské montazi je provedena:

m kontrola otevirani a zavirani klapky, a
m kontrola vodivého spojeni jednotlivych listl klapky pomoci elektrického mériciho/detekéniho zafizeni.

Sestava klapky se servopohonem je pfipojena k napéti, nechaji se vymezit krajni pracovni polohy a ptitom se vyzkousi chod
klapky a funkce koncovych spinacl (pokud jsou soucasti).

Strana 12 Lamelové regulacni klapky RDM / RDTM (ATEX) - navod k pouZiti Verze 2025-02-03



MAN 168/24 MANIJIK

VI. MONTAZ, ZPROVOZNENI, OBSLUHA, UDRZBA,
KONTROLY PROVOZUSCHOPNOSTI

Montaz spociva v:

m instalaci klapky do vzduchotechnického rozvodu

m uzemnéni a vodivého propojeni s ptipojenym potrubi

m pripadné v instalaci servopohonu (neni soucasti zafizeni)

m pripadné k elektrickému ptipojeni servopohonu (v pfipadé klapky se servopohonem).

m  Montaz klapek musi byt provadéna pfi dodrzeni vSech platnych bezpecnostnich norem a predpis(.

m Klapky je nutno uzemnit zemnicim Sroubem M6, a to s pouZitim matice a véjifové podlozky (tyto dily jsou zahrnuty v
dodavce zafizeni).

m Prirubové a Sroubové spoje musi byt dle EN 332000-4-41,-4-47 a -5-54 pfi montazi vodivé spojeny pro ochranu pred
nebezpecnym dotykem. Pro vodivé spojeni se pouziva 2 ks véjitovitych podlozek v pozinkovaném provedeni, které se
ukladaji pod hlavu jednoho Sroubu a pod nasroubovanou matici.

m Pfed uvedenim klapek do provozu je nutné provést vizualni kontrolu spravného zabudovani klapky a kontrolu vzijemného
propojeni vsech kovovych soucasti.

V pripadé nasledného osazeni klapky servopohonem je potieba:
m OVérit, Ze rychlost a kroutici moment servopohonu odpovidaji tomuto dokumentu
m sefidit krajni polohy dojezdu servopohonu a

m zkontrolovat, Ze nemUZe dojit k uvolnéni servopohonu z drzaku nebo k proklouznuti ovladaciho ¢epu klapky.

V pripadé klapky s ru¢nim ovladanim je potieba zkontrolovat hladky chod klapky.

V pripadé klapky se servopohonem je potieba servopohon elektricky pfipojit a vyzkouset chod klapky. Pokud se elektrické
pfipojeni klapky nachazi v prostoru s nebezpecim vybuchu, je potieba pouzit Ex svorkovnici odpovidajici dané zéné. Pro
servopohony se zpétnou pruzinou musi elektrické zapojeni odpovidat povolené dobé zavirani pruzinou.

PFi kontrolach provozuschopnosti je nutné provést kontrolu vzajemného vodivého propojeni vsech kovovych soucasti véetné
vsech listli s télesem (kostrou) klapky. Uzemnéni kazdého jednotlivého listu klapky je potfeba zkontrolovat pomoci elektrického
méficiho ¢i detekéniho zafizeni:

m pfiuvadéni do provozu
m v ramci kazdé kontroly, udrzby, i v rdmci kazdé pripadné opravy Ci jiné intervence na klapce
m nejpozdéji ale po 1 roce od uvedeni do provozu

m pokud neni po 1 roce od uvedeni do provozu shleddna vada uzemnéni listu, tak nasledné periodicky minimalné kazdych 5
let, jinak kaZzdorocné.

Za Ucelem pripadného dotaZzeni Sroubl propojovacich kabelt listll je pfipustné odstranit a poté zpét pripevnit kryt vodicu.
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MANIJIK MAN 168/24

VII. IDENTIFIKACE ZARIZENI

Klapky jsou vybaveny trvanlivym identifikacnim Stitkem. Ten obsahuje nasledujici udaje:
m logo vyrobce

® nazev a sidlo vyrobce

m typ a Cislo provedeni

m velikost a hmotnost

m vyrobni ¢islo a rok vyroby

m Cislo technickych podminek

m Cislo navodu k poutZiti

m Ex kategorii zafizeni

m Cislo certifikatu Ex

m znak Ex.
- Druh klapky a ¢&islo
Nazev vyrobku MAN :l © gﬁtﬁglsiaaszo 267 24 Hostomice, Ceska republika technickych podminek
| [REGULACNI KLAPKA | |RDM TPM 150/21 MAN 168/24 1 |

| ROZMER: | [630x1000 | | PROVEDEN: || 08 |

Klasifikace (VYR Cisto: | [20i210277 | Teplota poustt
I 2G Ex h IIC T6 Gb | [-20°C < Tas<+70°C 7| Norma
@ | Certifikace: FZTU 24 ATEX 0010X | | EN ISO 80079-36: 2016 £

V pripadé klapky osazené servopohonem je sestava oznacena navic Stitkem sestavy obsahujicim:
m logo vyrobce

m sdéleni, Ze se jedna o sestavu klapky a servopohonu

m typ, velikost a Cislo provedeni sestavy (nazev typu sestavy je identicky s nazvem typu klapky)

m vyrobce a typ servopohonu

m hmotnost sestavy

m sdéleni, Ze zména nastaveni servopohonu je povolena pouze v souladu s MAN 168/24

m Ex kategorii zafizeni (sestavy)

m znak Ex.

m Tento stitek sestavy je umistén pobliz identifikacniho Stitku klapky (ptiklad)

MAN:[K® Sestava klapky a servopohonu

Typ, velikost a provedeni: | RDM 1000x500 .70 |

Servopohon: | SCHISCHEK ExMax-5.10-CTS |

Hmotnost sestavy: |12,7 kg Navod k pouziti: | MAN 168/24

Kategorie zafizeni: | || 2G Ex IIC T6 Gb -20°C < Ta < +40°C
<E > 12GEXIICT5Gb | -20°C < Ta<+50°C
X 1 2G Ex IIC T4 Gb -20°C < Ta< +60°C
Zména servopohonu nebo zména jeho nastaveni je
povolena pouze ve shodé s Navodem k pouZiti.
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Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku.
Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na www.mandik.cz

MANDIDIK’

www.mandik.cz

MANDIK, a. s. ® Dobfiéska 550 ¢ 267 24 Hostomice ¢ Ceska republika ® Tel.: +420 311 706 742 ¢ E-Mail: mandik@mandik.cz
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