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Tyto technické podminky stanovuji fadu vyrabénych velikosti stropnich, lamelovych, kruhovych anemostatt (dale jen
anemostatt) ALKM 250, 300, 400, 500, 600. Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz a provoz.
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1.1. Anemostaty jsou koncovy vzduchotechnicky element pro distribuci vzduchu.

Jsou vhodné pro zabudovani do stropu v mistnostech s vy$kou cca 2,6 - 4 m pro pfivod i odvod
vzduchu.

Anemostaty maji vytokové plochy z pevnych profilovych lamel, jejichz kruhova konstrukce
zarucuje pfi pfivadéni vzduchu rovnomérné proudéni do vSech sméru.

Efektivni vystupni rychlost wer nesmi byt v Zzadném pfipadé mensi nez 2 m.s™.
PFi menSich rychlostech dochazi k odtrZzeni proudu vzduchu od stropu.
1.2. Anemostaty jsou uréeny pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim s klasifikaci klimatick-

ych podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych zdroja nez
z desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2.

1.3. Teplota proudiciho vzduchu musi byt v rozsahu od -20 do +70 °C.

1.4. Anemostaty jsou ur€eny pro vzdusSiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.
1.5. VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.
21. Celni vytokové plochy jsou tvofeny ramem uzplisobenym jako difuzor a pevnymi profilovymi

lamelami. Pomoci stfedového Sroubu se ¢elo anemostatu muze pfipevnit i demontovat.

2.2. Provedeni dle pfipojeni na potrubi:

- pfipojeni vodorovné (kruhovymi pfipojovacimi hrdly pfes pfipojovaci skiih UNIBOX ze
strany dle pozadavku bez nebo s regulacni klapkou)

- pfipojeni svislé (kruhovymi pfipojovacimi hrdly pfes pfipojovaci skfin UNIBOX shora dle
pozadavku bez nebo s regulaéni klapkou)

- Detailni informace o pfipojovaci skfini UNIBOX najdete v TPM 139/19

Obr.1 ALKM - pfipojeni vodorovné Obr.2 ALKM - pfipojeni svislé
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3.1.

Rozméry a hmotnosti Celni desky

Tab. 3.1.1. Rozméry a hmotnosti ¢elni desky

Jm. rozmér [mm]

Hmotnost [kg]

250

0,7

300

0,9

400

1,5

500

2,5

600

3.2

Obr. 4 Vodorovné / Svislé pripojeni, kruhové ¢elni desky
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Obr. 3 Celni deska
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PFipojovaci skfif v provedeni pro vodorovné / svislé pfipojeni a kruhové Celni desky.
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Tab. 3.2.1. Vodorovné / Svislé pfipojeni, kruhové celni desky — rozméry, hmotnosti

Jm. rozmér [mm]

Hmotnost [kg]

250

2,2

300

3,1

400

4,3

500

5,7

600

7,8
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4.1. VSechny velikosti jsou vhodné pro zabudovani do stropu. Pfipojovaci skfiné jsou opatfeny
zavéSovacimi Uchyty.

Obr. 5 Obr. 6
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Umisténi v podhledu a montaz ¢elni
desky pomoci stfredového Sroubu.

5.1. Zakladni parametry

Tab. 5.1.1. Zakladni parametry

Jm. rozmér

Vmax [m*.h™]

Vimin [M2h]

LWAmax [d B (A)]

Lwamin [dB(A)]

Sef [m’]
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Obr. 7
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objemovy priitok anemostatem
vzdalenost mezi dvéma anemostaty

vzdalenost horizontalni a vertikalni (X + H1)
proti sténé

vzdalenost stfedu anemostatu ke sténé
vySka stropu

vzdalenost mezi stropem a pobytovou
zénou

stfedni rychlost proudéni na sténé

stfedni rychlost proudéni mezi dvéma
anemostaty ve vzdalenosti H4

efektivni vystupni rychlost

rozdil teploty mezi vzduchem v mistnosti
a vzduchem pfivadénym

rozdil teploty mezi vzduchem v mistnosti
a teplotou proudéni
ve vzdalenosti L = A/2 + H4

popf. L=B/2+H;

popf. L =X+ Hj

celkova tlakova ztrata pfi 0= 1,2 kg.m?
hladina akustického vykonu

efektivni plocha
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71. Efektivni rychlost
Diagram 7.1.1.  Efektivni rychlost Obr. 8
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7.2, Akustické vykony a tlakové ztraty
Diagram 7.2.1. ALKM - vodorovné pfipojeni - PRIVOD Diagram 7.2.2. ALKM - vodorovné pripojeni - ODVOD
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Diagram 7.2.3. ALKM - svislé pfipojeni - PRIVOD Diagram 7.2.4.  ALKM - svislé pfipojeni - ODVOD
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7.3. Opravné koeficienty dle Uhlu nastaveni regulacni klapky
Tab. 7.3.1. Korekce Diagramu 7.2.1. dle uhlu nastaveni Tab. 7.3.2. Korekce Diagramu 7.2.3. dle uhlu nastaveni
regulacéni klapky regulacéni klapky

Jm. rozmér uhel nastaveni klapky Jm. rozmér uhel nastaveni klapky
0° 45° 90° 0° 45° 90°

ApPc x1,0 x1,3 x3,0 APc x1,0 x1,2 x2,9
250 Lwa - 1 3 250 Lwa - 1 3

300 Apc x1,0 x1,4 x3,4 300 APc x1,0 x1,2 x3,0
Lwa - 1 3 Lwa - 1 3

400 Apc x1,5 x3,7 400 Apc x1,3 x3,2
Lwa 2 4 Lwa 2 4

500 Apc x1,6 x3,8 500 Apc x1,4 x3,5
Lwa 3 6 Lwa 2 5

600 Apc x1,6 x3,8 600 Apc x1,5 x3,7
Lwa 4 8 Lwa 4 7

7.4. Teplotni koeficient

Diagram 7.4.1.  Teplotni koeficient
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7.5. Rychlosti proudéni

Diagram 7.5.1. Rychlost proudéni - vel. 250
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Diagram 7.5.2.

Diagram 7.5.3.

Diagram 7.5.4.

rychlost W, [m.s™']

rychlost w,, [m.s™]

rychlost w,, [m.s™"]
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Diagram 7.5.5. Rychlost proudéni - vel. 600
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Obr.9 Priklad

Zadana data: ALKM 600

V = 1000 m*.h"

at,=-6K

Hi=1,5m

A=6m

X=40m

L = 5,5 m (oproti sténé)

L = 5,5 m (mezi anemostaty)
Diagram 7.2.1. : Lwa = 32 dB(A)

Ape =17 Pa

Diagram 7.4.1. : L=A2+H1=45m mezi anemostaty
At/ aty =0,11
AtL=-6%0,11=-0,66 K
L=X+Hi=55m na sténé
Aty / at, = 0,08
At =-6*0,08=-0,48K

Diagram 7.5.5. : Wh1 = 0,09 m.s™ mezi anemostaty

wL=0,12 m.s" na sténé
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ALKM 600 V/P/R TPM 005/99

L technické podminky

R - s regulacni klapkou

— bez regulaéni klapky

U

— pfivod vzduchu

O - odvod vzduchu

V - pfipojeni vodorovné

S - pfipojeni svislé

jmenovity rozmér

typ

9.1. Celni desky jsou zhotoveny z ocelového plechu. Povrch je opatfen bilym vypalovacim lakem v
odstinu RAL 9010. Pozadavky na jiné odstiny €elnich ploch je nutné pfedem projednat s vyrobcem.

9.2 PFipojovaci skfiné jsou z pozinkovaného ocelového plechu.

10.1. Anemostaty jsou dodavany v karténovych obalech. Pfepravuji se volné loZzené bé&znymi do-
pravnimi prostiedky. Po dohodé s odbératelem je mozné anemostaty pfepravit na paletach nebo
v laténi. Pfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt anemostaty chranény proti
mechanickému poskozeni a povétrnostnim vliviim.

10.2. Nebude-li v objednavce uréen zpuUsob prejimky, bude za pfejimku povazovano predani
anemostatl dopravci.

10.3. Anemostaty musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynu a
prachu. V objektech musi byt dodrZzovana teplota v rozsahu -5 az +40°C a relativni vihkost
max. 80%.

11.1. Vyrobce poskytuje na anemostaty zaruku 24 meésicl od data expedice.

11.2. Zaruka zanika pfi pouziti anemostatud pro jiné Gcely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti

tato norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.

11.3. PFi posSkozeni anemostatu dopravou je nutné sepsat pfi prejimce protokol s dopravcem pro
moznost pozdé&jsi reklamace.
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MANDIK, a.s.

Dobfrisska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na
www.mandik.cz



