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VYUST SE STERBINOVYM
VYTOKEM VZDUCHU

VSV
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Tyto technické podminky stanovi Fadu vyrabénych velikosti a provedeni vyusti se Stérbinovym vytokem (dale jen vyusti).
Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz a provoz.
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11. Vyusté jsou koncovy vzduchotechnicky element pro distribuci vzduchu ve vétranych, klimati-
zovanych, pfipadné vytapénych prostorach.

1.2. Dodavany jsou vyusté v délkach 600 a 1200 mm. Vyusté sestavaiji z Eelnich dilli (ramy a stfedové
Casti) a pripojovacich skfini s hrdly, regulacnimi klapkami a Gchyty pro zavésy. Pfednosti tohoto
typu vyusti je uzky, plochy a po celé délce vyrovnany vzdusny proud, ktery je velmi stabilni. Proto
Ize z téchto elementl skladat $térbinové pasy, aniz by se narusila stabilita vzdusného proudu.

1.3. Moznosti pouziti vyusti.

a) pfi systému vétrani ,shora nahoru* tj. svislé dvojice pfivodnich a zpétnych proudd vzduchu
b) pfi poZzadavku na ofukovani oken proti oroseni

) pfi pozadavku na ofukovani skel svétlikl, kde se vyuzije izkého $térbinového proudu vzdu-
chu s velkym dosahem

d) pouziti jako vratové clony.

1.4. Vyysté jsou uréeny pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim s klasifikaci klimatickych
podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych zdroju nez z
desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2. Dovoleny rozsah teplot v misté instalace je od —20°C do + 70°C.

1.5. Vyusté jsou ur€eny pro vzdusSiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.

1.6. VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.

21. Provedeni dodavanych vyusti.

21.1. Dle zplsobu instalace. Umisténi vyusti se oznacuje pismenem za pomlckou v objednavkovém
klici.

- samostatné v délkach 600 a 1200 mm

- Fadové (moznost propojeni vice element)

Tab. 2.1.1. Umisténi vyusti

Pismeno za
Umisténi vyusti pomlékou
samostatna .S
fadova (pro moznost propojeni) R
koncova - levé L
- pravé

2.1.2.  Dle materialll ¢elnich dilG a povrchové ochrany natéry (v€etné odstin(l). Provedeni ¢elnich dill
se oznacuje Cislici nebo pismenem na druhém misté pomickou v objednavkovém klici.
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Tab. 2.1.2. Materialy ¢elnich dilii a povrchova ochrany

Provedeni ¢elnich dilti (material a povrchova tprava) Druha pozice za pomli¢kou

Ram i stfedova €ast hlinik s Upravou pfirodni elox XA

Ram hlinik s upravou pfirodni elox, stfedova ¢ast
pozinkovany plech bez povrchové Upravy

Ram hlinik, stfedovéa €ast pozinkovany plech,
povrchova Uprava komplet (ram i stfedova ¢ast):

- odstin RAL 9010 — bila

- odstin RAL 9001 — krémova

- odstin RAL 9006 — hlinik

- atypicky odstin dle RAL*

Ram hlinik, stfedova €ast pozinkovany plech, povrchova
uprava kombinace barev ramu a stfedové Casti

- dle odstin(l RAL*

* Atypické pozadavky na barevny odstin kompletu nebo kombinace barev ramu a stfedové ¢asti nutno specifikovat v
objednavce.

3.1. Vyust samostatna

Obr.1 VSV 600S Obr.2 VSV 1200S

652

1252

[%@@@6@@@@@@@@@9@@@@@]

cecovecso0scessocsesoososcsossscscassvsd

@

96

198

?98,
222

162




MANDIIK

3.2 Vyust fadova

Obr.3 VSV 600 R Obr.4 VSV 1200 R
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3.3. Vyust koncova leva
Obr.5 VSV 600 L Obr.6 VSV 1200 L
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3.4. Vyust koncova prava
Obr.7 VSV 600 P Obr.8 VSV 1200 P
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3.5. Hmotnosti

Tab. 3.5.1. Hmotnosti

Tabulka hmotnosti*

typ hmotnost typ hmotnost

VSV 600/S 2,50 VSV 1200/S 5,20
VSV 600/R 2,58 VSV 1200/R 5,48
VSV 600/L 2,55 VS8V 1200/L 5,37
VSV 600/P 2,55 VSV 1200/P 5,37

* Uvedené hmotnosti plati pro celky (véetné pfipojovaci skfiné s regulaci a €elniho dilu v kombinaci hlinik-pozink).

4.1. Vyusté jsou uréeny pro instalaci v podhledu, pod stropem bez podhledu a ve stavebnich
pfickach. Pfipojovaci skfiné jsou opatfeny zavéSovacimi uchyty.

Obr.9 Umisténi v podhledu Obr. 10 Umisténi bez podhledu
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Obr. 11 Priklady sestaveni vyusti do rady
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Obr. 12 Otvory pro spojovani fadovych vyusti Obr. 13 Otvory pro spojovani fadovych vyusti
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5.1. Objemovy pritok, efektivni plocha

Tab. 5.1.1. Umisténi vyusti

Velikost

Vemin [M*.0"]

Vimax [m2.h"]
Set[M?]

\Y} [m®.h'] objemovy pritok vzduchu pro jednu Obr. 14
vyust

ApPc [Pa] celkova tlakova ztrata pfl
P =1,2kg.m

Lwa [dB(A)] celkova hladina akustického vykonu
korigovana filtrem A

Lwoct [dB] hladina akustického vykonu v
oktavovém pasmu

fm [Hz] stfedni frekvence v oktavovych pas-
mech

Wet [m.s'] vytokové (efektivni) rychlost

WH [m.s'] rychlost v hrdle vyusté

L [m] osova vzdalenost od Stérbiny (dosah

vzdu$ného proudu)

WL [m.s'] pozZadovana koncova rychlost ve
vzdalenosti L od Stérbiny

Sef [m?] efektivni plocha vyusté
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6.1. Akustické vykony, tlakové ztraty a dosahy vzdusnych proudu

Diagram 6.1.1. Akustické vykony, tlakové ztraty a dosahy vzdusnych proudu - VSV 600

dosah vzdusného proudu L [m] ————— e
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Diagram 6.1.2. Akustické vykony, tlakové ztraty a dosahy vzdusnych proudi - VSV 1200

dosah vzdugného proudu L [m] ——— e
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6.2. Vlozeny utlum vyusti
Tab. 6.2.1. Vlozeny utlum vyusti v oktavovych pasmech D(dB)
Velikost f[Hz]
vyuste 63 125 250 500 1000 2000 4000 9000

600 12 10 6 4 7 6 6 9

1200 9 7 4 6 7 5 6 9

Hodnoty vlozenych Gtlumii vyusti zahrnuji i koncové odrazy v pfivodnich potrubich R 100 a 160. Vlastni hluk vyusti se
neméni s polohou regulacni klapky.
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6.3. Hladina akustickych vykonu

Tab. 6.3.1. Hladina akustickych vykont v oktavovych pasmech Lwocr(dB) - VSV 600

Lwa
[dB(A)]
8
19
28
34
39
43
46
49
52
54
56
58
60
62
63
65
66
67
69
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Tab. 6.3.2. Hladiana akustickych vykont v oktavovych pasmech Lwoct(dB) - VSV 1200

Lwa
[dB(A)]
12
24
32
38
43
47
51
54
57
59
61
63
65
67
68
70
71
72
73
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Obr. 15 Priklad

Zadana data:

Diagram 6.1.2. :

Vyust VSV 1200
V =120 m3.h"
L=4m

wL =0,4 m.s”

Ape =32 Pa
Lwa = 39 dB(A)

VSV 1200 -.S0 TPM 065/06
— technické podminky

Provedeni ¢elniho dilu:

A —ram i stfedova ¢ast hlinik s Upravou pfirodni elox

0 —ram hlinik s Upravou pfirodni elox, stfedova ¢ast
pozinkovany plech (bez povrchové Gpravy)

ram hlinik s Upravou pfirodni elox, stfedova Cast
pozinkovany plech komplet s povrchovou Upravou:

— odstin RAL 9010 — bila

2 - odstin RAL 9001 — krémova
3 - odstin RAL 9006 — hlinik

X — atypicky odstin dle RAL*
K

—_

— kombinace barev ramu a stfedové ¢asti dle odstint
RAL*

Umisténi vyusti:

S —samostatna

R —rfadova

L - koncova leva
P —koncova prava
X

— atypicka
jmenovity rozmér

typ

* Atypické pozadavky na barevny odstin kompletu nebo kombinace barev ramu a stfedové ¢asti nutno specifikovat v

objednavce.
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8.1. Ram vyusti je z hlinikovych tazenych profili s povrchovou Upravou pfirodni elox, stfedova Cast
je z hlinikového nebo pozinkovaného plechu. Celni dily vyusti mohou byt opatfeny praskovou
vypalovaci barvou v odstinech dle stupnice RAL.

8.2, Pfipojovaci skfiné s hrdly a regulaénimi klapkami jsou z pozinkovaného plechu a materialu
galvanicky pozinkovaného.

9.1. Vyusté jsou baleny jednotlivé v kartébnovych pfifezech obalenych smrstovaci folii. Pfepravuji se
volné lozené krytymi dopravnimi prostfedky. Po dohodé s odbératelem je mozné vyusté
pfepravovat na paletach. Pfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt vyusté chranény
proti mechanickému poskozeni.

9.2. Nebude-li v objednavce uren zplsob prejimky, bude za pfejimku povazovano pfedani vyusti
dopravci.
9.3. Vyusté musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plyn( a prachu.

V objektech musi byt dodrZzovana teplota v rozsahu -5 az+40°C a relativni vihkost max. 80%.

10.1. Vyrobce poskytuje na vyusté zaruku 24 mésicli od data expedice.

10.2. Zaruka zanika pfi pouziti vyusti pro jiné ucely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti tato
norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.

10.3. PFi poSkozeni vyusti dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro moznost
pozdeéjsi reklamace.
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MANDIK, a.s.

DobfriSska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na
www.mandik.cz



