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Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni stropnich vifivych anemostatd stavitelnych (dale
jen anemostat) VASM 315, 400, 630. Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz a provoz.
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Vifivé anemostaty stavitelné jsou koncovy vzduchotechnicky element pro distribuci velkého
mnozstvi vzduchu s velkou teplotni diferenci (rozsah -10 az +15°C). Zménou Uhlu vystupu
vzduchu (od vodorovného vystupu pro chlazeni, pfes Sikmy vystup pro izotermni vzduch az po

Jsou vhodné pro vysky mistnosti nad 3,8 m.

Anemostaty jsou urceny pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim s klasifikaci klimatick-
ych podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych zdroju nez
z desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2.

Teplota proudiciho vzduchu musi byt v rozsahu od -20 do +70 °C. V pfipadé osazeni anemostatu
elektrickymi prvky je rozsah teplot ziZen dle rozsahu teplot pouzitych elektrickych prvka.

Anemostaty jsou uréeny pro vzduSiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.

VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.

Anemostaty se skladaji z kruhové Celni desky s nastavitelnymi lamelami, difuzoru, pfipojovaci
skfiné pro pfipojeni vodorovné nebo svislé, pfipadné servopohonu.

Provedeni dle zplsobu nastavovani polohy lamel jsou uvedena v Tab. 2.2.1. Provedeni se
oznacuje dopliikovym dvojéislim za te€kou v objednavkovém Kli¢i.

Tab. 2.2.1. Provedeni VASM

Provedeni anemostatu — typ ovladani Dopliikové dvojcisli

servo-polohova regulace 230V - bez signalizace polohy

servo-polohova regulace 230V - se signalizaci polohy

servo-polohova regulace 24V - bez signalizace polohy

servo-polohova regulace 24V - se signalizaci polohy

servo-plynula regulace 24V SR
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2.2, Provedeni dle zplsobu pfipojeni na potrubi:

- pfipojeni vodorovné (kruhovymi pfipojovacimi hrdly pfes pfipojovaci skfifi ze strany - dle
pozadavku bez nebo s regulacni klapkou)

- pfipojeni svislé (kruhovymi pfipojovacimi hrdly pfes pfipojovaci skfifi shora - dle poZzadavku
bez nebo s regulacni klapkou)

- samostatna €elni deska (s moznosti pfipojeni na potrubi pfes pfirubu i spiro).

Nastaveni lamel pro vodorovny vystup vzd. - chlazeni Nastaveni lamel pro vystup vzd. 45° - izotermni proud

Nastaveni lamel pro svisly vystup vzd. - vytapéni Obr. 1 Umisténi servopohonu

3.1. Rozméry anemostat

Tab. 3.1.1. Rozméry

Jm.
rozmeér

315
400
630




Obr. 2 pfipojeni vodorovné VASM... /V
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Obr. 4 samostatna celni deska (s pfirubou)
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3.2 Hmotnosti anemostatt

Tab. 3.2.1. Hmotnosti
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Obr. 3 pfipojeni svislé VASM... /S

Hy

9D

Pfipojeni s pfipojovaci skfini

3Kp J

Jm. rozmér
vodorovné

svislé

Samostatna ¢elni deska

315 9

55

3,5

400 16

12

5,5

630 26

22

14

4.1. Celni deska je uchycena na pripojovaci skfifi pomoci $roubt. PFipojovaci skfiné jsou opatfeny
zavéSovacimi uchyty. Nékolik pfikladu zplsobl zavéseni je uvedeno dale.

4.2. Pfipojeni vodorovné

Obr. 5 Pripojeni vodorovné
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spodni hrana anemostatu cca 300mm
pod podhledem

(instalace je vhodna pro plynulou
zmeénu sméru proudéni)
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4.2. Pripojeni svislé
Obr. 6 Umisténi do podhledu Obr. 7 Umisténi mimo podhled
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instalace je vhodna pro dva stalé instvalace j? VhOdnév pro plynulou
sméry proudéni - horizontalni a ver- zménu sméru proudeéni
tikalni
5.1. Typy a hmotnosti servopohonu.

Tab. 5.1.1. Typy a hmotnosti servopohonu

Signalizace | Kroutici Hmotnost
polohy moment | servopohonu [kg]
Belimo LM 230A-S ANO 0,60
Belimo LM 230A NE 0,50
zﬁgm 3;3 Belimo LM 24A-S ANO 0,60 116 x 64 x 88
Belimo LM 24A NE 0,50
Belimo LM 24A-SR ANO 0,50
Belimo NM 230A-S ANO 0,85
Belimo NM 230A NE 0,80
VASM 630 Belimo NM 24A-S ANO 0,85 124 x 62 x 80
Belimo NM 24A NE 0,75
Belimo NM 24A-SR ANO 0,80

Typ Typ servopohonu

5.2. Elektricka data servopohonu.
Tab. 5.2.1. Elektricka data servopohont

Prikon
Typ servopohonu Napajeci napéti

provoz |klidova poloha| dimezovani
LM 230A, LM 230A-S AC 100 ... 240 V, 50/60 Hz 1,5W 04 W 4 VA
LM 24A, LM 24A-S AC 24V, 50/60 Hz; DC 24 V 1,0W 0,2W 2VA
LM 24A-SR AC 24V, 50/60 Hz; DC 24 V 1,0W 0,4 W 2VA
NM 230A, NM 230A-S AC 100 ... 240 V, 50/60 Hz 25W 0,6 W 6 VA
NM 24A, NM 24A-S AC 24 V, 50/60 Hz; DC 24 V 1,5W 02W 3,5 VA
NM 24A-SR AC 24V, 50/60 Hz; DC 24 V 20W 0,4 W 4 VA
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5.3. Schémata pfipojeni servopohont Belimo.

Obr. 8 Schéma pripojeni servopohonu Belimo LM 230A, NM 230A

Schéma pfipojeni

Ovladani otevi.-zavf.

Upozornéni:

. Pozor 230 V!

*  Paralelni pfipojeni dalSich pohonu je mozné.
Dbejte udaijui o piikonech.
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Obr.9 Schéma pripojeni servopohonu Belimo LM 230A-S, NM 230A-S

Schéma pfipojeni

Ovladani otevi.-zavi.
N L1
Upozornéni: f
Pozor230 V!
Paralelni pfipojeni dalSich pohonl je mozné.
Dbejte tdaju o pfikonech.
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Obr. 10 Schéma pripojeni servopohonu Belimo LM 24A, NM 24A

Schéma pfipojeni

Ovladani otevf.-zavf.

1
Upozornéni:

T
Pfipojeni pfes oddélovaci transformator.

Paralelni pfipojeni dal$ich pohonU je mozné.
Dbejte tdajui o ptikonech.
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Obr. 11 Schéma pripojeni servopohonu Belimo LM 24A-S, NM 24A-S

Schéma pfipojeni

Ovladani otevF.-zavi.
Lo~
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Upozornéni: i
Pfipojeni pfes oddglovaci transformator.

Paralelni pfipojeni dalSich pohon je mozné.
Dbejte tdaj o prikonech
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Obr. 12 Schéma pripojeni servopohonu Belimo LM 24A-SR, NM 24A-SR

Schéma pfipojeni

Upozornéni: f
Y —— DCO...10v
Pfipojeni pfes oddélovaci transformator. U—— DC2...10V
Paralelni pfipojeni dalSich pohonu je mozné.
Dbejte Gdaju o pfikonech.
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6.1. Zakladni udaje

Tab. 6.1.1. Zakladni Gdaje

Jm. rozmér 400
Provedeni s pfipojovaci Pfipojeni
skfini vodorovné vodorovné svislé vodorovné
Vimax  [M2h] 900 1300 1600 2200
Vinin [M%h"] 350 500 550 800
Lwamax [dB(A)] 53 57 56 55
Lwamin [dB(A)] 27 26 27 25
Ser [M?]
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[m®h-] objemovy pratok vzduchu pro jeden ane-
mostat

[m] vzdalenost mezi dvéma anemostaty

[m] vodorovna + svisla vzdalenost (X + Hy)

[m] vzdalenost stfedu anemostatu ke sténé

[m] vzdalenost mezi spodni hranou ane-
mostatu a podlahou

[m] vzdalenost mezi spodni hranou ane-
mostatu a zénou pobytu

[m.s'] stfedni rychlost proudéni na sténé

[m.s*'] efektivni rychlost

[m.s'] stfedni rychlost proudéni mezi dvéma
anemostaty ve vzdalenosti H1

6.2.

Diagram 6.2.1. VASM 315
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Diagram 6.2.3. VASM 630
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vodorovna + svisla vzdalenost (X + H1)
hloubka proniknuti vzduchového proudu

rozdil mezi teplotou vzduchu pfivadéného
vzduchu a-teplotou vzduchu v mistnosti

rozdil mezi teplotou vzduchu v ose proudu
v délce L a teplotou vzduchu v mistnosti
vzdalenost L = A/2 + Hy

popf. L =B/2 + H4

popf. L =X+ Hjy
celkova tlakova ztrata pfi 0= 1,2 kg.m?
hladina akustického vykonu

efektivni plocha

Akustické vykony, tlakové ztraty, teplotni koeficient a rychlosti proudéni

Diagram 6.2.2. VASM 400
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Obr.14  Efektivni rychlost

V = 3600 * Wer * Sef [m*.h"']
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Diagram 6.2.4. Teplotni koeficient
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Diagram 6.2.5. Rychlost proudéni VASM 315
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Diagram 6.2.6. Rychlost proudéni VASM 400
H [m] ———

2 3 4
Lol b
— 0,70

//
/// e
////. -

AN - .

AN
AN
\
A »
/AN o
N\ | L E
\\

= 0,60

v
/ / /

v
V
N

~ 0,35
N =

s
i %
) /<>° QQK/ /
:/ 4 Qo@\
. //<5QC>N \
// / &
P 3
[
t

ychlost Wiy [m.s™] ——
N
~

N ~ o
N ~ 0,302

rychlos H s
2NN Ls)

- 0,25

O» 70\0@

L 0,20

vzdalenost A resp. L [m] ———

Diagram 6.2.7. Rychlost proudéni VASM 630
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6.3. Hloubka proniknuti vzduchového proudu

Diagram 6.3.1. Max. hloubka proniknuti vzduchového proudu - vystup 45°
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Diagram 6.3.2. Max. hloubka proniknuti vzduchového proudu - vystup 60°

hloubka proniknuti Le[m] —_—

‘W W‘,5 ‘2 ‘3 A‘L 5‘3 ‘6 ‘7 W‘O 7‘5 2‘0 velikost

yd /
S’® 7@{97/ /

300 700 1000 2000 5000
objemovy pritok V [m2h ]

12



MANDIIK’

Diagram 6.3.3. Max. hloubka proniknuti vzduchového proudu - vystup 75°
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Diagram 6.3.4. Max. hloubka proniknuti vzduchového proudu - vystup svisly
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Obr. 15 Priklad

Zadana data:

Diagram 6.2.1. :

Diagram 6.2.4. :

Diagram 6.2.5. :

Diagram 6.3.4. :

VASM 400 V/R-.56 TPM 017/01

Anemostat VASM pfipojeni vodorovné

V =600 m*.h~

vystup vzduchu: chlazeni - vodorovny at, = -7 K

H1 =2m
A=28m
X=12m

Lwa =42 dB(A)
Ape = 27 Pa

At /Bty = 0,037

ohfev - svisly at, =+10K

At =-7%*0,037=-0,255K
L=X+Hs=3,2m (na sténé)

w1 = 0,12 m/s (mezi anemostaty)

wL = 0,23 m/s (na sténé)

max. hloubka proniknuti: ohfev - vyfuk svisly

Lp=cca3,1m

technické podminky

provedeni dle zpusobu nastavovani polohy lamel
(dle Tab. 2.2.1))

R - sregulaéni klapkou

— bez regulaéni klapky

V  — pfipojeni vodorovné

S - pfipojeni svislé
jmenovity rozmér

typ

8.1. Dily €elnich desek anemostatl jsou vyrobeny z ocelového plechu, difuzor anemostatu je vyroben
z hlinikového plechu. Povrch €elnich desek s difuzory a nastavitelnych lopatek je opatfen bilym
vypalovacim lakem v odstinu RAL 9010. Pozadavky na jiné odstiny je nutné pfedem projednat s

vyrobcem.

8.2. Pfipojovaci skfiné jsou z pozinkovaného ocelového plechu.

14
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Anemostaty jsou dodavany v kartonovych obalech. Pfepravuji se volné lozené béznymi do-
pravnimi prostfedky. Po dohodé s odbératelem je mozné anemostaty pfrepravit na paletach nebo
v laténi. Pfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt anemostaty chranény proti
mechanickému poskozeni a povétrnostnim vliviim.

Nebude-li v objednavce uréen zpuUsob prejimky, bude za pfejimku povazovano predani
anemostatl dopravci.

Anemostaty musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynu a
prachu. V objektech musi byt dodrzovana teplota v rozsahu -5 az +40°C a relativni vihkost
max. 80%.

Vyrobce poskytuje na anemostaty zaruku 24 mésicl od data expedice.

Zaruka zanika pfi pouziti anemostatl pro jiné ucely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti
tato norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.

PFi poskozeni anemostatu dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro
moznost pozdé&jsi reklamace.

15



MANDIK, a.s.

Dobrisska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na
www.mandik.cz



